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Jtelés -aszlal

»Nyulik, mint a rétes** — mondja a kdzmondas. De hat a rétest is csak akkor lehet
jol kinydjtani, ha van ra hely. Kis lakasban csak ritkan akad ilyen, hiszen a kis
konyhakban az étkez6asztalka is alig fér el. A rétestészta nyujtadsdhoz pedig elég
nagy feliletl asztalra lenne szikség, ami a konyha szabad teruletét teljesen betdltené.
Nos, azért nem kell lemondanunk a rétestészta hazi készitésérdl, mert a tésztdt ma-
gunk készitette ,rétes*’-asztalon nyGjthatjuk. Tobbcéld asztalunk hasznalaton kivil
o0sszehajthat6, igy viszonylag kis helyen, fal mellett is tarolhatjuk. Természetesen
nemcsak rétesnyuUjtadshoz hasznélhaté, hanem pl. vasaldshoz, ruhaszabé&shoz, tapéta-
zashoz is.

Szakkérok viszont dekoréacié készitésekor, kis kiallitasok rendezésekor alkalmazhat-
jak ezt a pillanatok alatt felallithaté nagy asztalt. Az asztal labait alkoté keretek ma-
zolaskor fest6bakokként is kitlindek.

A LAB-KERETEK OSSZEALLITASAHOZ

el6szor vagjuk le a darabokat. A négy-négy labat (1) 50X50 mm-es zarléc-
bél, a nyolc hevedert (2) pedig 25X100 mm-es deszkabdl flrészeljik le. A la-
bak darabolasakor tgyeljink arra, hogy négy labat 20 mm-rel révidebbre, az-
az 680 mm hosszlUsagura flirészeljunk. Egy-egy keret egy 700 mm és egy
680 mm hosszU labbol, valamint két, 580 mm hosszU hevederbdl all. A heve-
dereket el6szor a rovidebb labakra csavarozzuk fel. A fels6 deszka éle egy-
vonalban legyen a lab bitijével, az als6 heveder pedig 150—200 mm-re a lab
also végétdél. Az dsszecsavarozott darabok ald csusztassunk egy-egy hosszabb
labat, majd a hevedereket (gy csavarozzuk a labakra, hogy a lab fels6é része
20 mm-re nyuljon tal a deszkak élén, s a hevederek bitije pedig 12 mm-re
legyen a lab éléetél.

Ezutan jeldljuk be a csuklospantok (3) helyeit, majd a kereteket parositva
fektessik a foldre. A labak végeit nyomjuk a falhoz, hogy a keretek &ssze-
allitasakor esetleg adéd6é pontatlansagokat kdénnyen észrevegyik és még a
csukléspantok felcsavarozasa el6tt kiigazithassuk. Az dsszeparositott keretek
fels6 hevederei a fal sikjaval parhuzamosan fussanak, s éleik egyvonalban
legyenek. Ha hibat mar nem észleliink, csavarozzyk helyiikre a csuklospanto-
kat. A keretek felsé hevedereibe — a labak bels6 élei kdzotti tavolsag fele-
z6pontjaban — hajtsunk egy-egy szemescsavart (4). A szemescsavarokat egy-
egy, 5 mm atmérdjd lagyacélhuzalbél meghajlitott, 440 mm hossz( rogzit6-
horoggal (6) kapcsoljuk 0ssze. Ez a horog akadalyozza meg a keret szarnyainak
— felallitott helyzetben — szétcsUszasat. A keretekre helyezhet6 asztallapot
batorpanelbdl, vagy tdébb simara gyalult és 6sszeragasztott deszkabol készit-
siik el (A). A kereteket kb. 120 fokos szdgbe nyissuk szét, a rogzité horgokat
dugjuk a szemescsavarokba, majd a harom ponton allé kereteket allitsuk egy-
massal szembe, kb. 1,5 m tavolsagba, s az asztallapot (5) helyezziik a keretek
labai kozé, a hevederekre. Az asztal meglep6en szilardan all, még erételje-
sebb I0kések sem boritjak fel. Az asztallap azonban hosszirdnyban elcslsz-
hat.

LAPROGZITO

A keretekre helyezett asztallapot régzithetjik is, s6t, az ezzel jar6 moédo-
sitasok elvégzése utadn kulénb6zd méretl lapokat régzithetiink a keretekre.

Ha a keretek felsé hevedereire 20X40X480 mm-es, lyukakkal ellatott Ié-
ceket (7) csavarozunk a deszkak élével egy sikba, akkor a lyukakba dugott
keményfa rudak (8) és az asztallap éle kozé Gtott faékekkel (9) régzithetjik
magat az asztallapot (B).

A masik megoldas, ha a keretek szarnyainak nyitasi sz6gét valtoztatjuk.
Ebben az esetben a szemescsavarok helyett a lyukakkal ellatott léceket csa-
varozzuk a hevederekre, azok felsd élétdl kb. 6 mm-rel lejjebb. A kerelszar-
nyak tavolsagat a rogzit6 horgokkal szabalyozzuk, s az asztallapot a széls6
labak és a lap éle kdzé szoritott ékekkel rogzitjik (C).

OSSZEHAJTHATO ASZTALLAP

Az asztallap szélességét is valtoztathatjuk — igényeinknek megfeleléen —
ha négy darab 210 mm széles deszkat hosszaban csuklospantokkal ergsitlink
0ssze (D). A deszkak éleire egymastol 300 mm-re jeldljik be a pantok helyeit,
majd véssik ki a pantszarak fészkeit. A kozépsé két deszka mindkét élébe
készitslink pantfészkeket, a két széls6 deszkanak azonban csak egyik élébe
véssiink sillyesztékeket. Ezutan csavarozzuk helylikre a csukléspantokat,
majd harmonikaszerlien hajtsuk &ssze a deszkalapokat, igy azok tarolasa
mar joval kevesebb helyet igényel, mint egy nagy asztallapé.
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Csereld magad.

...a mosdokagylot

Gyakori gond az (in. lakberendezési targyaink (mosd6, kad, kéalyha) elhasznéalédasa.
Cseréjuket sokszor nemcsak az elavulads, hanem az 4&ltaldnos felujitashoz kapcsolédd

modernizalas is indokolja.

J6 tudni, hogy sajat munkaval végzett, indokolt csere esetén az ingatlankezel6k az
anyag- és munkadij felét is kotelesek téritem. (EM 1972/8.)

Most a mosdékagylé és szerelvényei (csap, csaptelep, sarokszelep, ill.

réléinek adunk tanacsokat.

szifon) cse-

Sokan visszariadnak az er6sen rozsdas, vizkdves szerelvények megbontdsatél, mert

félnek, hogy a csévekben is kart tesznek.

ldegenkednek a tdorésre hajlamos fajansz

szerelvényfészek (vagy fészkek) kialakitasatdl és az Gj szerelvény bekotésétdl is. Holott
ezek a miveletek egy kis figyelemmel és néhé&ny j6 szerszammal kilonésebb szak-
képzettség nélkiul, sajat munkaval is jol elvégezheték.

SZETSZERELES

A régi mosdokagyld és szerelvé-
nyei lecserélése el6tt zarjuk el a hoz-
za vezet6é hideg-, melegvizcsdvekre
szerelt sarokszelepeknél a vizet. Ha
a csdvekre a sarokszelepet (vagy sze-
lepeket) is Jti kell cserélni, Ggy a la-
kas vizellatdsat biztosité szakaszel-
zaro fécsapot is el kell zarni.

A leszerelést a csap vagy csapok
levételével kezdjuk. A mosd6 ala
menetesen becsatlakozé hideg-, me-
legvizcsoveket a csap, vagy csapok
csonkjairol lecsavarjuk. (Ezek 6lom-,
esetleg vordsréz csovek, s mindkét
végiuk hollandi anyaval, gumitémi-
tés kozbeiktatasaval rogzithet6k a
menetes csonkokhoz.) Ezutan lehajt-
juk a lefolydba csatlakoz6 és a szi-
font (blizelzardét) 06sszekot6 cs6é rog-
zit6 anyéajat is (A). Ezzel a mosdo-
kagylé6 mar szabad, s dvatosan le-
emelhetd a konzolokrol. Amennyiben

a kagylo Gjszerd, fliggesztett, akkor

a fuggeszt6 elemekrél vesszik le.
Feltjitaskor az G4j mosddékagyléhoz

természetesen modernebb csaptele-

pet vegyink. Annak rendszerint
mar tartozéka, — éppen az illeszke-
d6é bekotés miatt — az 0j, szebb,

jobb kivitelG és dragabb szelep is.

Ez utan a falba epitett hideg-me-
legviz cs6végekrdl (az an. falirézsak-
rol) a menetesen csatlakozé régi sze-
lepeket hajtsuk ki és helyikre mini-
mumos koctomitéssel ellatva csavar-
juk fel az Gjakat.

CSERE

A mosdokagylokat mar eleve ugy
gyartjak, hogy a csaplyukakat a (csa-
pot, vagy csaptelepet befogadok)
még konnyen kilutheté vékony fa-
janszréteg fedi. Amennyiben kilon
hideg- és melegviz-csapot kivanunk
felszerelni (pl. MOFEM harom csap-

lyukas, alséhidas mosdo csaptelep;,
akkor mind a harom lyukat Gssik ki.
Ha egycsaplyukas keveré csaptele-
pet (pl. MOFEM extra egycsaplyu-
kas csaptelep, vagy mas hasonlo im-
port szerelvényt) valasztottunk, ak-
kor csak a kozéps6 lyukat alakitsuk
ki. A csapjuk vagy lyukak helyeit
alulrél, lehet6leg pontosan jeldljiuk at
a mosdo fels6 lapjara és felilrél,
lyukkdzéprél kiindulva, apro ltoge-
téssel torjuk at a vékony fajanszré-
teget (B). Ezutan a lyukat fokozato-
san tagitva alakitsuk ki a szervény
csonkjat befogadd nyilast (illetve
nyilasokat). Amennyiben haromcsap-
lyukas szerelvényt tesziink a mosdo-
ra, a harom lyukat ugy alakitsuk Ki,
hogy az alséhidas csaptelep csonkjai
lehetéleg pontosan illeszkedjenek a
lyukakba (C). Ez a legkényesebb m{-
velet, mert egy til er6s, vagy félre
csuszott Utés kdvetkeztében mosddonk
elitdrtiet.

Ha a haromcsaplyukas, alséhidas
mosdocsaptelepet (D) valasztottuk,
felszerelés el6tt vegyuk le a szelep-
kereket (1), a takaré kupokat (2),
valamint a kupak alatti rdgzitd
anyat is, — majd a kiomlé csovet
rogzité csavar (3) levétele utdn a
csovet (4) is. Az igy szétszerelt also-
hidas csaptelep csonkjait alulrol, a
harom csaplyukon keresztil dugjuk



Ontozéfej kiskertekbe

Kertes hazak lakéi mar tavasszal
felkészillnek a kerti munkéakra. Ez az
id6szak kivaléan alkalmas arra is,
hogy olyan szerkezeteket készitsiink,
amelyek majd megkdnnyitik kert-
gondozasi munkainkat. Az egyik fa-
radsagos és id6t rabl6 munka a kert
Ontdzése. Ehhez azonban otletes Kis
segédeszkozt készithetink. Egy O
80X45 mm-es acélgylrl palastjaba
furjunk, illetve reszeljink ovalis nyi-
last, amelybe egy 25 mm atmérgji
acélcsovet, hézagmentesen behelyez-
hetiink. A csbvet Ggy hegesszik a
nyilasba, hogy az a gy(rd érint6-
jével parhuzamos legyen. (Célszer( a
cs6 vegét elézbleg 45 fokos szdgben
levagni.) A gylrl fels6 és alsé nyi-
lasaira hegessziink 85X85 mm-es
acéllapokat. A fed6lap kozéppontja-
ba furjunk nyolc milliméter atmérg-
ji lyukat, amelyet lassunk el 20 mm
atmérdji sullyesztékkel. A kiallo cs6-
végre reszeljink vagy kdészoriljink
kor-koros arkokat, hogy a csére fel-
hGzott gumitémlé ne csdszhasson le.

A hengerbe kerilé viz 06rvényld
mozgasba kezd, majd a furaton ke-
resztil, permet forméajaban tavozik.
Az 0ntdozés hatésugaranak nagysaga
a viznyomastél fiigg, illetve annak
allitasaval szabalyozhat6. Ha maga-
sabb szard novényeket permeteziink,
szerkezetiinket helyezzik valamilyen
magasitora. Ez az egyszer( szerkezet
még szivattyls kutakkal is mikdd-
tethetd. . 3

TURCSANYIANDRAS
Torokszentmiklos

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.
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Kuplung-javitas

MK tipust magnetofonom gyakori
hibaja volt, hogy lejatszas kdzben le-
allt a jobb oldali szalagcsévél6 tar-
csa. Ennek kovetkeztében a készilék
begylrte a szalagot, s6t, esetenként
el is szakitotta. A hibat az okozta,
hogy a kuplungtarcsa recézett része
és a meghajtékerék gumibetétje ko-
z6tt gyenge volt a kapcsolat. Ezen
Ugy segitettem, hogy a kuplung szét-
szedése utdn a tarcsa recés részére
vékony fald gumigy(rit haztam. A
hiba ezutdn mér nem ismétlédott
meg, mert a kuplungtarcsa recés ré-
sze nem koptathatja el a meghajto-
kerék gumibetétjét.

STROBL, JOZSEF
Enying

Otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

Purfix™ vedofolia eltavolitasa

A ,Purfix” szalag nagyon hasznos
dolog, am a tomit6csik ragasztés fe-
liletér6l nem egyszeri eltavolitani a
véd6é papirféliat. Elég egy kis tirel-
metlenség, és maris sok bosszusagot
okozhatunk. Ha meggondolatlanul,
olléval vagtunk le egy darabdt a te-
kercsrél, a véddépapirt aligha tudjuk
a habcsikrdl lefejteni, mert az ollé
éle nagy er6vel préseli 6ssze a habot
— a ragasztos felliletet —, és az azt
véd6 papircsikot. Azonban ilyen &sz-
szepreselt végl darabrol is egy Kis
leleményességgel gyorsan, bosszan-
kodas nélkil tavolithatjuk el a védé-
foliat, ha a habcsikot bal keziink mu-
tatéujjara csavarjuk. A véddépapir fe-
lGl legyen! Ezutan éles késsel dvato-
san vagjuk at a felsé papircsikot,
majd mutatd- és kozépsd ujjunkkal
kissé feszitsik meg, s a veddéfélia
most mar o6nmagatél elvalik a ra-
gasztos felulett6l. Arra dgyeljink,
hogy csak a véddpapirt vagjuk ketté,
a ragasztoval bevont csikot ne.

FEHER LAJOS
Godolls

Otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

Golyostollbol kdrzobetét

Az iskoldban — féleg mértanéran — gyakran kell golyés-

tollat koriveket rajzolnom. A pontos

szerkesztés

érdekében,

niég ,,ir6”, de mar nem hasznélt golyéstollak betétjeinek hosz-
szU sz&rat lecsipem, s a megmaradd kis hegydarabokat szori-

tom a korzémbe. E betétekkel — egyenként — Kkb.

kért haztam betétcsere nélkul.

Otletdija 50 Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE

huszonét

IFJ. SZASZ ISTVAN

Debrecen



HULLOTTUK...

Marcius 2-4n Pécsett, a M{iszaki Hetek
keretében a Szakszervezetek Megyei
Konyvtara jol sikerult Ezermester-anké-
tot szervezett. Az ankét rendezéséért s
olvaséink megjelenéséért, javaslataiért
ezlton is kdszonetét mondunk.

*

Lattuk az Ezermester Kiskényvtarédnak
a tavasz végén megjelend 11.

az ezermester autésok—motorosok kényve

kotetet, ami tardra, kempinghez, szik-
ségjavitasokhoz, sajat garédzsberendezés-
hez, kiegészité felszerelés készitéséhez ad
majd tanécsokat.

Ugyancsak el6késziletben lattuk a 12.
szamu,

az ezermester lakék kényve
cim(@ kotetét. Reméljik, hogy a lako6k-

nak bérleménytuk sajat erével karban-
tartdsdhoz, felljitdsdhoz sok szaz képpel-
rajzzal segiteni kivané és a legfontosabb
lakasjogi rendeleteket is tartalmaz6 ko-
tet megnyeri a barkéacsolék tetszését.

*

A barkécsolékat sokban segité Belke-
reskedelmi Kélcsénzé V. nevet valtozta-

tott, ezentul Iparcikk Kdlcsénzé és Szol-
galtaté Vallalat a neve.

Csehszlovékidba utaz6 olvaséink fi-
gyelmébe ajanljuk az &prilis 7—14. kozott
Brnéban megrendezésre kerild Fogyasz-
tadsicikk Vé&sart — amelyen jelentds sze-
repet kapnak barkdcsolé anyagok ¢és
szerszamok.

*

Az NSZK-beli ,Black and Decker” bar-
kacsszerszdmgép gyarban megrendezték
a ,nyitott kapuk napjat”, amelyen az ér-
deklédé barkéacsolék szabadon megte-
kinthették a gyartast és javaslatokkal,
Ee’rdésekkel fordulhattak az illetékesek-
ez.

*

Befejezéséhez kozeledik az EVIG ceglé-
di gyaregységében az Uj, nagyobb ma-
gyar barkécsszerszamgép-komplexum
gyartasra el6készitése.

*

Szovjet testvérlapunk, a Junij Tehnik

megkezdte A&llando6, 16 oldalas barkacs-
melléklete kozlését ,dija umjelih ruk”
(Ggyes kezlieknek) cimmel.

reljsn @

BUDAPESTI

Az NSZK ,Do-it-yourself” kereskedé-
seiben megkezdték a barkécs-szakiroda-
lom rendszeres A&rusitasat.

*

Jelenleg a vildg legnagyobb példany-
szamu barkéacsol6 folydirata a francia
,System—D”. Janudri szdma 265000 pél-
danyban jelent meg. (Az Ezermester is
az els6k koézott van, e szamat 180 000 pél-
danyban nyomték.)

*

A ,selbst” cim@G nyugatnémet barka-
csolémagazin 1973. évre is tizezer maéarka
érték( dijakkal jutalmazott, nagy ,csi-
nald magad” versenyt hirdetett.

*

W. F. Brunce, az angol ,do-it-yourself
magazine” olvaséja kérte a lapot: has-
sanak oda, hogy a tévé barkacsmdsorai-
ban ne szakemberek, hanem Ulgyes kez(
barkacsolok mikédjenek kozre. Mert az
utébbiak Ggy dolgoznak, mint a tanulni
vagyo6 laikusok — a szakemberek viszont
felfoghatatlanul gyorsan és tul tokélete-
sen.

L LITTUK

VALLALAT

HASZONARU BOLTJAIBAN!

Olcsén kaphaték:

Epitkezési vasanyagok,
Szinesfém anyagok,

Faladak, faanyagok,
Fémhordok,

Textilaruk,

Miianyagok,

Ujsagok, dobozok,
Natronzsakok,

Jutazsakok,

Uvegaruk,

Béraruk,

Gumiaruk,

Kilés és méteres maradék aruk,
Leértékelt textilaruk,
Leértékelt ruhazati cikkek stb.

A haszonaru boltokban véasarolhaté anyagokrol részletes felvilagosi-

tast nyujt

a VEVOSZOLGALAT

Budapest, VI., Jokai tér 6. Telefon: 123-129. (-)



1é1tet6 eszkozok meglehetésen drégak,

mert az azokhoz felhasznéalt tukrok,

lencsék, prizmak el6allitasi koltsége
eleve magas. Ez a kérulmény a kis kolt-
ségvetésl iskolaknak komoly gondot je-
lent. Ezért tartjuk kiléndsen jénak dr.
Térjék Jozse palyazatunkra kuldott
Llencsebemérgjét”, ami 6nmagaban szinte
filléres koltséggel elkészitheté optikai
szemlélteté eszkoz —, amellett alkalmas az
ismeretlen jellemz6ju (s més célra haszna-
landd) lencsék féokuszadnak és dioptridja-
nak meghatarozasara.

Kisérleti eszkdzink egy sinpalyabol és
azon csUsztathaté targytartokbol, tovab-
b4 gyertyadbél (fénytani lencsébél) és
egy opaliveg képernydbdl &ll. A sin
egyik végén rogzitett gyertya elé gy
allitjuk be az ismeretlen f~6kuszi lencsét
iés az erny6t), hogy az ernyén a gyertya
1 aranyd, forditott képét kapjuk. Ek-
kor. ha a fényforras és a képerny6 (cen-
timéterekben mért) tavolsagat néggyel
osztjuk —. megkapjuk a lencse (centimé-
terekben kifejezett) gyujtotdvolsagat. Ha

at elosztunk a kapott értékkel, alen-
cse er@sségét, dioptridjat kapjuk meg. Az
eszkbdzzel bemutathaté még a fényképe-
z6- és a vetitégép elve, s mas optikai je-
lenségek. (Pl. ha a lencse helyére gom-
bostlvel atsz(irt kartonlapot helyezink —
sotétben —, jol szemléltethetd a fény
egyenes vonall terjedése.)

Afénytani jelenségeket bemutaté szem-

az elkészités menete

Az anyagjegyzékbdl kideril, hogy mi-
lyen méretd falécekre lesz szukséglnk.
A tartozékok Osszeerdsitéséhez ragasztd
(enyv, technokol, diszpergum stb.) apré
szegek és facsavarok szukségesek. Tarto-
zékok: gyertya, a vizsgdlandd lencse és
egy 95X100 mm-es opdaluveg (amelyet
zsirpapirral is helyettesithetliink).

ANYAGJEGYZEK

Jel Db Megnev. Méret (mm)
1 2 sin 20X40X820
2 3 talp 10X30X140
3 2 osszekotd

lap 5X10X60
4 1  csaszka 20X20X70
5 1 tartéléc 20X40X100
6 1 alatét 10X30X60
7 1 csaszka 20X20X70
8 1 tartéléc 20X40X150
9 4 sin 10X10X150
10 2 lencseszorito

léc 10X10X80
n 2 csasz6 léc  10X10X40
i 2 toléka 10X30X40
13 1 lencse

alatét 20X40X40
14 1  csaszka 20X20X70
15 1 tartoléc 20X40X95
16 2 oldalléc  10X30X120
17 4 sin 3X10X100
18 1 opaluveg 1.5X95X100
19 1 lencse -
2 1 gyertya —

Munkéankat a faanyagok méretre vaga-
sadval kezdjuk. A kialakitott darabok éleit
és sarkait reszel6vei kerekitsik, illetve
gombolyitsik le. Ezutan a feluleteket si-
mitsuk 4t csiszolé vaszonnal. Az egy-
maéssal parhuzamos sinek (1) ald agy sze-
geljuk a talpléceket (2), hogy a két sin
kozotti tavolsdg 20 mm legyen. A bizton-
sdg ok&ért a sinek végére (butujére) sze-
geijunk o6sszekoté lapokat (3) is. Az dsz-
szeerdsitéseknél az egymésra kerulé fe-
lileteket minden esetben vonjuk be ra-
gasztéval. Ha a sinpalyat dsszeéallitottuk,
lassunk a targytartok elkészitéséhez. A
20X20X70 mm-es csuszka (4) folé ragasz-
sz(ik, majd szegeijuk a tartélécet (5). Er-
re kerul egy alatét (6) kozbeiktatdsa utan
a gyertya (20).

Kovetkez6 mdvelet a lencsetarté elké-
szitése. A csUszkara (7) itt is egy tarto-
léc (8) kerul. A tartélécre agy erésitsik
fel a két parhuzamos sint (9), hogy azok
kozott 10 mm tavolsag legyen. A felhe-
lyezendd lencsét két tam fogja kozre.
Ezek lényeges darabja a két lencseszori-
t6 léc (10). amelyek egymaés felé nézé ol-
daldba flirészeljunk V-alakd hornyot. (A
hornyok akadalyozzdk meg a lencse Ki-

billenését.) A szorité Ilécek kifelé nézé
oldaldhoz er6sitsik a mar el6z6leg 6sz-
szeszegelt cstsz6 lécet (11) és a tolokat
(12). A lencse (19) ald helyezziink alaté-
tet (13), hogy optikai tengelyvonala egy-
beessen a gyertya langjanak kozepével.
Az erny0t tarté szerkezet cstszkajat (14)
és tart6lécét (15) a mar ismert moédon
er@sitsik ossze. A tartéléc butljére sze-
meljik fel az oldaliéceket (16). A2 opal
Gveget tarté ,sinparokat” (17) elég ra-
gasztassal roégzitenunk. A sinek kozotti
hézag az uveg vastagsagaval legyen azo-
nos. Opdliveg (18) helyett — fémlemez-
b6l kialakitott keretre felragasztott —
zsir- vagy pauszpapirt is alkalmazha-
tunk.

Végezetil a targytartokat fessik be so-
tét arnyalatd, matt festékkel. A sinpa-
lyat szintelen lakkal vonjuk be, majd
finom csiszolénapirral mattitsuk. Ha az
egyik sin kifelé nézé oldalara centiméter
beosztast készitiink, egyszer( lesz a gyuj-
topont meghatdrozésa.

Az itt bemutatott mintapéldanyt a kis-
Gjbanyai (Baranya m.) iskolanak adtuk
a4t marcius 2-an.



L AKATOS NELKUL

Pant- és zarbeveéseés

Lakokkal és csaladi- vagy vikendhaz-tulajdonosokkal egyarant eléfor-
dulhat, hogy rajonnek, cgy-egy ajtéjuk nyitasiranya nem megfelel6. Ha
a sajat hazukat maguk épit6k bontasb6l szarmazé nyilaszarokat hasznal-
nak fel, ugyancsak el6fordul, hogy a keresett jobbos ajté helyett csak ba-
lost sikerill szerezniik. Am a vallalkoz6 kedvi{ ezermester ilyen esetben
sem esik kétségbe, hanem hozzalat az ajt6 megforditasahoz, a szarny és az
ajtétok vasalatainak athelyezéséhez. A ,csinaljuk magunk” elhatarozast
az is indokolja, hogy szakiparosok nem szivesen, s féleg nem olcson vallal-
koznak az ilyen ,babra” munka elvégzésére.

ALAPFOGALMAK

Legel6szor is azt tisztazzuk, hogy
az ajtonk jobbos-e vagy balos. All-
junk a felénk nyilé ajtoval szembe,
majd nyissuk azt ki. Ha az ajt6é bal
oldalunk felé tarul — az ajtészarny
forgasiranya felilrél nézve az Ora-
mutatééval megegyezik — ajtonk ba-
los. Ellenkezd esetben jobbos ajtoval
allunk szemben (2).

Fontos az ajtézar nyitasiranyanak
meghatarozasa is. A beépitett szerel-
vényekkel konny( a dolgunk, hiszen
egy jobbos ajtén jobbos a zar és a
pant is. A még be nem szerelt zarat

helyezzilk magunk elé Ggy, hogy a
kulcslyuk alulra keriiljon, viszont a
csapdanyelv éle felénk legyen. Ha a
zar doboza balra esik, zarunk balos,
illetve forditva (2). A pant ,jobbos,
illetve balos” meghatarozasahoz he-
lyezzik magunk elé a pant kiallé
csappal ellatott darabjat, hogy a csap
felfelé nézzen, s a hiively visszahaj-
litott palastja felénk essen. Itt a
pantszar iranya hatdrozza meg, hogy
a vizsgalt darab jobbos-e vagy ba-
los (3).

igy allapithatjuk meg, hogy ajtéonk
milyen nyitasiranyd, s milyen szerel-
vényeket kell vasarolnunk. Ha —
mondjuk — ajtonk balos, vegyink
egy jobbos bevésé ajtdézarat. (Kilin-
cset, valamint kulcs- és kilincseimet
nem kell feltétlentl venniink, mert
az eredetit is fel tudjuk hasznal-
ni.) A kiszerelt régi zarat is vizsgal-
juk meg, hatha cserélhet6 csapda-
nyelves jobbos-balos zarral van dol-
gunk, amelyet a nyelv és a zarole-
mez megforditdsa utan Gjbol felhasz-
nalhatunk. A pantokat viszont nem
lehet megforditani, ezért azokbol ha-
sonlé méretl, de ellenkez6 iranyua-
kat kell véasarolnunk.

A leggyakrabban el6fordulé vasa-
lasok a bevés6é ajtdézar, valamint a
bevésd diopant, ezért most ezek be-
szereléséhez adunk tanacsokat.

A VASALASOK ELTAVOLITASA

Ajtonkat el6szor is meg kell sza-
baditanunk a régi zartol és panttol.
A bevés6 didpantot az ajtotokban
két, fej nélkili szeg rogziti. Ahhoz,
hogy a szegeket ki tudjuk huazni, k6-
ril kell a szegszarat vésnink, ami
utan harapé6fogoval hizzuk ki a sze-
geket. A pant kilutésének madjat 4.
abrankon lathatjuk. (Célszer(, ha ezt
a munkat ketten végzik, egy idében

ltve kalapacsukkal.) Ezek utan sze-
reljik le a kilincspart, a kulcs és ki-
lincscimeket, majd a rogzit6 facsa-
varok kihajtdsa utan emeljik ki a
zérat.

Az eltavolitott vasalatok helyei
meglatszanak, ezért azokat el kell
tintetniink. Az ajtétokbol, s a szarny-
bél kiemelt pantok helyeire illesz-
sziink farnérlemezcsikokat, majd si-
mitsuk at a nyilast faatvoné tapasz-
szal. A zar helyét viszont illeszked6
lécdarabokkal toltsiik ki, amelyeket
szegekkel is régzitsiink. Az ajté két
lapjan levd kulcs- és kilincsnyilaso-
kat facsapokkal toltsik ki. Végil
azok helyét is simitsuk at tapasszal.

PANTBEHELYEZES

Hatarozzuk meg, majd jeldljik be
a két vagy harom pant helyét az aj-
tétokon. Helyezzik az egyik pant al-
s6 darabjat az ajtotok befelé nézé
lapjara a bejelolt helyen (5). Ezutan
jeloljuk be a pantszar, s két furata



helyét. A jelol6 vonalakat — derék-
szogl vonalzéval — hosszabbitsuk
meg a tok felénk néz6 feliletére. A
vésés helyét az ajtdszarnytol egy-két
milliméterre meghtzott filigg6leges
vonallal jeldljik ki. A véséshez pant-
vés6t hasznaljunk. A vésé vastag-
sdga egyezzen meg a pant vastagsa-
gaval, kulénben a tok berepedhet. A
pantvésére aprdkat ussink, s igye-
kezziink azt a tokra merdlegesen tar-
tani. A kivésett nyilas mélységét a
tok oldalan levé bejel6lés alapjan el-
lenérizziik. A kivésett nyilas mélysé-
ge kb. 5 mm-rel révidebb legyen,
mint a bejeldlés. A pant szaran je-
16ljik be a sillyesztés mértékét. Ez-
utan helyezzik pantunk szarat a nyi-
lasba, majd a pant hivelyére ke-
meényfa lécet fektetve, kalapaccsal
lssuk végleges helyére. Pantszeget
nem mindig lehet kapni, am helyette
egy lecsipett fejd, kb. 100-as szeg is
megfelel (6).

Helyezziik az ajtdszarnyat a tokba
és tamasszuk ki. Alsé élét ducoljuk
ala, hogy jol felfekidjon a tokra. Ez-
utan az ajtoszarny felénk nézé felii-
letén jeldljik be a pant helyét. A be-
jeldlés modja megegyezik a pant also
darabjanak bejelélésével. (Célszer(
a bejeldlések el6tt egy, mar besze-
relt diépantot alaposan tanulma-
nyozni.) A vésés a mar ismert mo-
don torténik.

ZARBEHELYEZES

Legel6sz6r hatarozzuk meg a zar
talajszintt6l mért tavolsagat, ami el6-
iras szerint kb. 1100 mm. (Ez a Ki-
lincs és a padl6 kozotti tavolsag.) He-
lyezzik zarunkat az ajtészarny, tok
felé nézd fellletére, a bejeldlt ma-

AJTOTOK 6

AJ1O0SZARNY

gassagban. Rajzoljuk koril a zarha-
zat, majd fugg6leges és vizszintes vo-
nalakkal jeléljuk be a Kkilincs és a
kulcs helyét (7). A zarhaz fels6 és
als6 hatdrol6 vonalait derékszogl vo-
nalzéval jeldljik at az ajtészarny
élére. Ezek utan helyezzik a zarat a
szarny élére (8) ugy, hogy a zarhaz
felénk nézzen —, majd ceruzaval je-
16ljuk korul a zar felfekvd el6lapjat
ElGszor az el6lap helyét véssik Kki.
Mélysége az el6lap vastagsagaval
egyezzék meg. A zarhaz helyének Ki-
véséséhez a zarhazéval azonos szé-
lességli favésdt hasznaljunk (9). A
mélységet a szarny oldalan levé rajz
alapjan ellen6rizzik, s idénként proé-
baljuk be a zarat is (10). Ha a zar
mar helyére illik, farjuk és véssuk ki
a kilincs-, valamint a kulcslyukakat.
Ezutan tegylk be a zarat, s rogzitsiik
egv-egy sillyesztett feji facsavar-
ral. Szereljiuk fel a kulcs- és kilincs-
eimet, majd rogzitsik helyére a ki-
lincspart is.

Munkank utolsé mivelete a zard-
lemez felszerelése. Tegyik helyére.

az ajtészarnyat, majd azt 0gy hajt-
suk be. hogy a zar- és csapdanyelvel
at tudjuk jelélni az ajtétokra. A viz-
szintes jeloldvonalakat hosszabbitsuk
meg az ajtotok befelé néz6é oldalara.
Most helyezzik fel a zarélemezt és
rajzoljuk koral (11). Véssik ki a za-
rélemez helyét. Ezutan facsavarokkal
erdsitsiik fel a zar6lemezt. A nyelvek

nyilasait csak ezutan véssik Ki.
— bagyi —
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a mesebeli ,fanylvok” sem tudjak
leszakitani.

Hogy a szines mesevilagbhan €16
gyermekek minél inkdbb kedviket
leljék a fogas hasznalataban, foga-
sukat be is kell festenink. A fogas-
részen levé négyzethaléra masoljuk
at a felllet kifestését el6segit6 vo-
nalakat is. (A szinek kivalasztasahoz
segitséget ad hatsé szines boritonk)
A festéshez Camping-zomancot hasz-
naljunk.

Gyermekfogasunkat falba sillyesz-
tett mdanyag tiplikre er@sitsik fel.

BAGOLYLAMPA

A bagoly a tudas jelképe, s igy kilo-
ndsen alkalmas arra, hogy kisiskolas
gyermekiink asztali lampajanak disze
legyen. Hozzavalok: két darab 20X
200X200 mm-es deszkalap, egy darab
normal izz6foglalat, menetes csétol-
dattal, fligg6 billen6kapcsold, villas-
dug6 és néhany méter kéterl, két-
szer szigetelt er6sarami vezeték.

A négyzethalds rajz (8) segitséget
ad a bagoly testének kialakitasahoz.
A Kkiflirészelt darab tengelyvonala
mentén hosszirdnyu furatot kell ké-

0 ? n | gyerekfogases -lampaTOfifIBI

Gyermekeink rendre szoktatdsat nem lehet elég koran kezdeni.

A nevelésnek per-

sze vannak targyi feltételei is, hiszen hidba mondjuk a csemetéknek, hogy akasszak
fel ruhdikat az el6szoba fogasara, ha azt nem érik el. Pedig mar a hdrom-négyévesek
is megbecsulik a ,sajat” haszndalati tadrgyaikat, kilénésen akkor, ha azok méreteik-
kel, forméaikkal beleillenek az 6 kis képzelt vilagukba. Ezért most a barkécsold szu-
I6knek, nagytestvéreknek adunk segitséget egy d&n tervezés(i, széridban, de mégis

~egyéni” jelleggel készithetd gyermekfogas

leirasaval.

GYERMEKFOGAS

A hétsé szines boritonkon lathaté
fogasok valamelyike bizonyara meg-
nyeri a Kkicsik tetszését. Hatlapja,
valamint a fogas része kialakitasa-
hoz legmegfelel6bb a 9—12 mm vas-
tag rétegelt lemez. Ha ilyet nehezen
tudnank beszerezni, két darab 6 mm
vastag rétegelt lemezb6l ragasszuk
0ssze a 200X200 mm-es tablakat. A
legmegfelel6bb ragasztok a Palma
Rekord, ill. a Mozaik hidegenyv. Az
O0sszepréselés, illetve a ragaszto meg-
kdtése utan hozzélathatunk a for-
mak kivagasahoz.

A négyzethalés rajzok (1—7) ko-
zul valasszuk ki a gyereknek legin-
kabb tetsz6t, majd a lapra rajzoljunk
25X25 mm-es négyzethalot, s annak
segitségével masoljuk at a kdérvona-
lakat. Ezek utan lombf(résszel vagy
lyukitirésszel vagjuk ki a fogast és a
hatlapot. A nyers darabok eleit csi-
szoljuk le. A hatlapon levé furatok
biztositjak a fogasrész felerdsitését
és falra torténd rogzitését. Atmérd-
juk kb. 4 mm legyen. Helyezzik a
fogast a hatlap hoszabbik atmérdje
folé, majd rogzitsik ott két 4/60-as

12

meg egy ,bagolylampa” elkészitésének

facsavarral. Az egymasra kerilg fe-
lileteket célszerl ragasztoval is be-
vonni.'

Egy masik, biztonsdgosabb meg-
oldas, ha a hatlapot s a fogast csapo-
zassal rogzitjik egymasba (9. abra),
libben az esetben a fogas hatsé élén
15 mm széles, 50 mm hossz( csapo-
kat képezziink ki, a hatlapon pedig
véssik ki azok helyeit, csapréseit.
Miel6tt a két darabot &sszeilleszte-
nénk, az érintkez6 fellleteket vonjuk
be ragasztoval. Ha még facsavaros
rogzitést is alkalmazunk, fogasunkat

szitenlink a vezeték szamara (D). Ha
egymassal szemben farunk a desz-
kalapba, koénnyen elkészithetjik a
furatot. A lyuk fels§ végét Gugy na-
gyitsuk ki, hogy a csétoldat (B) oda
beleférjen (C), s ott Epokitt-tal rég-
ziteni tudjuk. Vagjuk ki a 20X200X
200 mm-es talpdeszkat, s feliletén —
az atlok talalkozasi pontjaban —
farjunk lyukat a vezeték szamara. A
talp aljan pedig véssink arkot (A)
a vezetéknek. A bagoly testét ra-
gasztassal és facsavarokkal rogzitsik
a talpra. Fessiik be a lampat szines
olajfestékkel, természetesen a bagoly
testét igyekezziink élethi szinekkel
bevonni.

Végezetul csavarjuk fel a foglala-
tot. s kdssik be a villamos szerelvé-
nyeket. (A lampaerny6 elkészitésé-
hez jo tanacsokat talalni az EM
1971/8., 11. és az 1972/8., 11. szamai-

ban.) —gyi—



Kotés helyett:

Az elektromos vezetékek 0OsszekOtését,
csatlakoztatdsat tilnyomo6részt még ma is
hagyomanyos médon végzik, azaz a szi-
getelt vezetékek végeinek csupaszitdsa
utdn szabaddé valt vorosréz vagy alu-
minium fémszalakat fémtisztara ,pucol-
jak” (zsirtalanitjak), majd a két szalat
egymassal 6sszesodorva rogzitik, s az igy
még csupasz koOtést szigetel6 szalaggal
burkoljak be.

E kotési méd hatranyai, hogy a vezeté-
ket a biztos kotés és érintkezés céljabdl
3—4 cm hosszon csupaszitani kell. Hogy
a szalak ne csusszanak szét, azokat 6sz-
szesodorjak, majd a sodrott részt vissza-
hajlitds utdn az egyik vezeték szabad ré-
szére két-hdrom menettel még ra is te-
kerik. Am, a,hdaztartasi halézat rendsze-
rint vékony szald (kis keresztmetszet()
vezetékei (kulondsen a régebbi, kemény,
egyszalas aluminium vezetékek) e mive-
let kézben mar eleve megsérilhetnek.

A vordsréz huzal sodrott elemi szalai a

tobbszori sodrds, hajlitgatds kdézben el-
toredeznek, ezéltal a vezeték keresztmet-
szete csOkken, s ott ellendlldsa megnéd.
A megndvékedett ellenédllds kovetkezté-
ben s nem utolsdsorban a tdkéletlen
érintkezés miatt a kotés helyén a veze-
ték felmelegszik, majd el6bb-utébb beég
és kész a rovidzarlat.

Tovéabbi hétrdnya a konvenciondlis ko-
tésnek, hogy nagy csomodk keletkeznek,
feleslegesen sok helyet foglalnak el, s
nem utolsésorban szétbontdsukkor a sza-
lak ismételt Osszekotésre mar aligha
alkalmasak.

Ezért késziulékek, viladgitotestek beko-
téséhez, s6t a fali arameloszté dobozok-
ban a csomoék helyett, a vezetékek gyor;?.

biztonsdgos kotéséhez is inkabb

terjed

egyre

A ,,CSOKOLADE”,
AZAZ SOROZATKAPOCS

hasznélata. Nevét onnan nyerte, hogy a
csokitablahoz hasonléan, eléreszabott da-
rabokra oszthaté, kis é&ramer6sségl ké-
szllékek (pl. 2—3 szal vezeték egy ka-
pocsra) Osszekotésére kétféle sorozatka-
pocs (csokoladé) is kaphaté. A kisebb
tipus 5 amperig, a nagyobb max. 10am-
perig hasznalhat6. Ezek mdanyagba (ba-

KAPCSOLO

kelitbe) &gyazott sargaréz hivelyek, ame-
lyekben a vezetékek csupaszitott végei
csavarokkal régzithetdk.

A sorozatkapcsok 6—12 db-os blokkok-

ban kaphaték, melyek szikség szerint
1—2—3 stb. paros egységekre lombfiiré-
szelheték.

IGY hasznaljuk

A sorozatkapocs (csokoladé) kivalaszta-
sakor az dramer@sseget, a kotend6 széalak

Folytatds a 14. oldalon

A 12 paros, 5 amperes sorozatkapocs ara 16,40 Ft, a 6 paros, 10 A-esé
15,60. A képen mellettik egy kiszerelt hiively, meg két (szigetelendd)

VECAL-kapocs.



kristdly mikrofonok kdézvetlenil
nem mindig csatlakoztathaték az
egyszer(i tranzisztoros er@siték-
héz (amelyek bemeneti ellenallasa
kb. 10 kohm). Szlkség van ezért az
olcs6 mikrofonok csatlakoztatdsdhoz
egy nagy, 05—1 Mohm bemeneti

impedanciaja erésitére. Az 1 abra

ilyen erdsit6 aramkor kapcsolasi raj-
zat mutaitja.

A Trl tranzisztor, emitter-kdvetd
kapcsolasban biztositja a nagy impe-
danciaju bemenetet. Az ellenallas-
értékek nem talzottan kritikusak, a
mellékelt jegyzék szerint elég ha 5
szazalékos ellenallasokat hasznalunk.
A Tr2 tranzisztor kimenetén a Kkb.

Folytatds a 13. oldalrél

szémét és a szalak keresztmetszetét ve-
gylk figyelembe. Ha mar kivalasztottuk
az egy vagy tobb, kisebb, vagy nagyobb
sorozatkapcsot, illetve kapcsokat, a sza-
lak bekotéséhez a vezetékek végeit csak
révid szakaszon, kb. 1 cm hosszon tisz-
titsuk meg a szigeteléstél. Amennyiben
elemi szalakb6l sodort vorésréz huzalt
kotink be, ajanlatos az elemi szélakat
vékony o6nréteggel befuttatva osszefogni,
mert a csavaros szoritds agy tokélete-
sebb ‘esz. A rogzit6 csavarokat csak any-
nyira htzzuk meg. hogy a szal. ill. a
szalak (ha kell, egy helyre 2—3 szal is
bekdthet6d) ne roncsolédjanak. Ugyanis a
kicsiszott szal (1) rovidzart okozhat. De
tgyeljunk arra is, hogy a vezeték csupa-
szitott része ne érjen ki a bakelit hazbél,
mert az is rovidzart okozhat (2). A sza-
bélyos bekotést a 3. kép mutatja.

Ezt a kapcsot, ha z&rt fészekbe keril,
nem kell szigetelni. Hibakeresésnél pro-
baldmpdaval vagy féaziskeres6ével a rogzi-
I6csavarokra ,lépve” konnyen megalla-
pithatjuk. hogy van-e &ram. s hogy me-
lyik a fazis-, ill. a nullavezeték.

A ,csokolddé” haszndalatat jol szemlél-
teti egy tobb kard csillar eloszt6 kupja-
ban &sszefuté vezetékek csomé nélkili
bekotését illusztralé 4. képink. Hatkara
csillar kapcsolasi véazlatat, valamint a ve-
zetéknek az égdktdl a kapcsoldig csatla-
koztatdsdt mutatja az 5 képlnk. A ,cso-
kolédé”. azaz sorozatkapocs hasznélata-
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\*Cris\aly-mikrofou erdéstis

300 mV-os er@sitett jel mar elég az
emlitett egyszerl tranzisztoros er6-
sité meghajtasahoz.

A bemutatott aramkor npn tran-
zisztorokkal készilt. Amennyiben
pnp tranzisztoros aramkdrt akarunk
késziteni, cseréljik ki a tranziszto-
rokat pl. AC 125 vagy AC 107 tipu-
sokra és forditsuk meg a telep és
az elektrolitikus kondenzatorok po-
laritasat, A 2. abra az alkatrészek
panelon elhelyezkedését mutatja, A
vastagitott vonalak a megfelel§ pon-

tok 6sszekotését jelentik.
V. L
[ ] -

I»

hoz bévebb magyardzat nem szikséges,
hiszen a képek, &bradk azok alkalmaza-
sat jol szemléltetik.
Még egy kotési moédra hivnank fel a
figyelmet, az an. ,belsétéri vezetékdsz-
szek6td és ledgaz6” rogzité elemre (Ve-
cal). Kuléonésen kis helyen 06sszefutd ve-
zetékek csomomentes kotésére, csatla-
koztatdsara alkalmas. Azonban ezt arég-
zit6 elemet — csaklgy, mint a hozzafér-
het6 helyre kertil6 csokoladét

FELTETLENUL SZIGETELNI KELL

A 6. és 7. kép egy-egy eloszté doboz-
ba Osszefuté vezetékhalmaz bekotéseit
szemlélteti. Itt a kulfoldi régzité elem
méanyaggal burkolt, s ezért azt szige-
telni nem kell. Reméljik, révidesen néa-
lunk is kaphat6 lesz.

ALKATRESZJEGYZEK

RI 180 kohm 5% 1/4 W, R2 33 kohm 5%

, 33 kohm 5% 1/4 W. R4 470

kohm 5% 1/4 W, R5 22 kohm 5% 14 W.

Cl 100 nF poliészter vagy kerdmia. C2

5 (iF 12,15 V, C3 5 «F 1215 V, C4 50 «F

12/15 V. Trl BC 109. Tr2 BC 109. Kl Ki-be
kapcsol6.
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Otthondsszeszerelhetd

KISBUTOROK

Az elmult évek sordn nagy sikert arattak az NDK-bd6l impor-
talt, s csak néhany lakberendezési &ruhazban kaphaté ,szereld
magad” butorok. Ezeket lapos, kis méreti dobozokba elemen-
ként csomagoltan szallitjdk, s dsszedllitdsuk otthon var a va-
sarléra. Elonyuk: a kis raktarigény, az egyszerl szallitds és
a varidlhaté oOsszeallitas.

Az 1972. 6szi Barkéacs-kiallitason az érdekl6dék megismerked-
hettek az elsé hazai ,,szereld magad” termékkel is — a FAERT
pavilonjadban A&rusitottdk az 6csai termeldszévetkezetek A&ltal

készitett ilyen gyermekbutorokat, szekrényeket, kisdgyakat,
szekrénykéket.

Bar az otletet egyontetd elismerés fogadta — nem maradtak
el a jogos Kkritikai megjegyzések sem. igy példaul: , ... az

aranylag draga (570 Ft a cip6szekrény) butorelemekhez na-
gyon szlGkszava s a laikus szaméra nem eléggé értheté darab-
jegyzéket és szerelési utasitast adtak ..

Sok, ,szereld magad” batort vasarolt olvasénk, igy tobbek
kozott Zike Jozsef Nyirbatorb6l — Kernig Kalméan Dunakeszi-
rél. Benta Elemérné Budapestr6l — kérte tanacsainkat a ,sze-
reld magad” butorok osszeallitdsahoz. Nekik, s a jov6ben ilyen
butorokat vasarloknak, (esetleg tervezéknek, készitéknek)
adunk most részletes tdjékoztatdst — egy 750X325X325 mm f6-
méretld cip6tarold szekrényke elemeinek és 0Osszedllitasanak
részletes bemutatdsan 4t — a ,szereld magad” kisbGtorok mi-
nél célszerlibb és gyorsabb &sszedllitAsahoz valamint fellletei-
nek kikészitéséhez.

IS KELL Utés utan
keretet

SZERSZAM

A prospektusban ugyan azt hirdették:

. egyetlen szeg vagy csavar nélkil vantnal
Osszeéllithaté ...”, mégis szlikségunk dését eredményezheti.
lesz facsavarokra, csavarhlzoéra, ill. sze-

gekre és kalapéacsra. Az ajtok vezet6 si-
néi, a héatlap, a léctarté bakok felergsité-
se ugyanis nem oldhaté meg egymdsba

t6 kozépvonall
szorulast
hetne.

csusztatassal.

Az viszont igaz. hogy a f6 drabokat al- az egyes
koté 12 mm-es rétegelt lemezek a pontos igy lehetsvé teszi,
eléregydartott réselés révén kotéelemek és szeallitas nélkal
szerszdmok nélkul is alaktarté szoros- hessik ki”
sdggal egymasba csusztathatok, illetve darabokat.)
Uthetdk.

R, . . . Szerkeszt6séglnk
A cip6tarolé szekrényke elemeinek sa- g

lya 152 kg — ezért mianyag zacskojat

6onmaguk
alkossanak.
rés akadalyoznéd az Osszeszerelést,
mélyebb viszont a darab elrepe-
A falapok
s6 éleire nem pontosan derékszégben fu-
réselés ugyancsak meg-
vagy berepedést
(A méretek

szilardan &llé

nem elég mély

a ki-

elul-

eredményez-

el6zetes ellendrzésé-
ben nagy segitség ,.A” tervrajzunk, mert
elemek méreteit

is feltinteti,

hogy A&tvételkor, 0Osz-

is

biztonsaggal
az esetleg mégis mérethibds

ellen6rzé
szerint az egyes darabok méretre véagasa

nszlr-

mérései

lentésebb hibdt — a f6 darabokat félig
egymasba tolva —, ideiglenesen.

ALLITSUK 6ssze

a szekrényke oldallapjait. Ehhez az
egyik lapot hosszabbik, nem réseit élével
fektessik (lehet6leg szényeggel boritott)
padléra, s el6bb az egyik, majd a ma-
sik oldallapot csltsztassuk félig a rések-
be. Ezutdn mar megdll az igy harom lap-
b6l formalt alkotmény. Ebben a helyzet-
ben az oldallapok be nem ,flizo6tt” vé-
geit megemelhetjik annyira, hogy aldjuk
tolhatjuk az ugyancsak a réseletlen, héat-
s6 élére fektetett negyedik lapot.

Az egymaésra cslUsztatdskor oklink pu-
ha, péarnas élével utdogessik az egymaés-
ba cstszé6 lapokat. Ha fél mélységig

hogy mdr a vésdrlaskori atvételnél Ki- gasra a feliiletek, valamint az ajtéveze- Juk a szekrénykét Fontes hogy az
szakadjon a zacské és a féldre hullja- t6 sinek adnak okot. Egy-két, csomos ci- eg}/esld‘arabolf valamennyi résbe azonos
nak. megsérilljenek a darabok. PR SER R ! melységig csUsztatottak legyenek — a
Nem 4rt a vaséarlaskor ellendrizni: pbtartd lécet is ftaldlhatunk, amelyek ferde, atlos 0Osszeallitas repedést meg-
megvan-e valamennyi darab, s azok megnyomadsra eltorhetnek. szorulast idéz el6.
épek — a nagy tablak legalabb egyik Ha a szemrevételezés nem tart fel je- Ebben a félig 0Osszeéllitott helyzetben
feluletikon sértetlenek-e.
Az 0Osszeallitdas el6tt minden egyes da- Darabjegyzék
rabot alaposan vegyink szemiigyre és a
nagy oldallapokat gy valogassuk dssze, szam beUtdtt  garap megnevezés anyag méret/mm
hogy a feltlre és a két oldalra keruld szam
kilsé feluletek épek, hibatlanok (s ha a
szekrénykét nem festjik, hanem csak i i 4 oldallap rétegelt lemez 12X375X750
lakkozzuk, illeszkedé erezetliek is) le- , ,
gyenek. 2 15 1 hatlap rétegelt lemez 4X625X625
Az egyes elemek szemigyre vételezésé- 3 17 2 hatléc, hosszl puhafa 10X15X625
be’n - s f%z osszealhtasba’n — seglt, az 4 17 2 hatléc, rovid puhafa 10X 15X605
alabbi, a készlethez adottnal sokkal rész-
letesebb darabjegyzékink. 5 1 6 bak puhafa 20X45X305
Kilénos gonddal ellendrizziik a rése- 6 21 6 cipbtarto léc puhafa 20X20X625
ket. Azok oldalfalai nem teljesen pérhu- 7 16 1 felsd sin puhafa 20X25X625
zamosak, hanem befele e nagyon kis- 2 f
sé Osszetartanak, sz[jk‘ulnglil. Ezgybiztosit— 8 16 1 also sin pUhafa 20X25X625
ja. hogy a szekrényke elemei az Ossze- 9 13 2 tol6ajto rétegelt lemez 8X325X595
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mar prébaképpen beilleszthetjuk a hat-
lapot. s az alulsé vezetd sint is. Az
egyes cip6tarté bakokat és léceket meg
a héatlapot tartéd léceket (kett6-kettd ro-
videbb) az alsé lapra rakva ellenérizhet-
juk, hogy azok megfelel6 hosszlsa-
guak-e.

E félig 6sszedllitott helyzetben maéar azt
is dontsiuk el. hogy melyik lap hova
kerul majd — hiszen most még kotetle-
nil forgathatjuk a szekrénykét. Termé-
szetesen a legszebb kulsé feluletlii darab
legyen felul — a mindségben kovetkez6
kett6 kétoldalt, mert alulra a legcsa-
nyabb is megfelel. Ha kialakult a felalli-
tds modja, mar latjuk azt is, melyik da-
rabra kell majd a rovidebb, illetve a
hosszabb hétlaptarté léceket a mélyebb,
illetve sekélyebb hornyu ajtovezeté sint
szerelntink, s hogy hova kerilnek a léc-
tarté bakok.

Ez utébbiakat eleve UGgy gyartotték,
hogy a beliuls6 végik majd magasabban

legyen — uagy a cip6k orrukkal lefele,
konnyen be-ki rakhatéan &llnak majd a
léceken.

Amennyiben az el6zetes , kisérleti” fél-
O0sszeallitds nem tart fel javitanddé hiba-
kat, megkezdhetjuk
AZ ELEMEK FELULET-ELOKESZfTESET

Ha a darabokat lakkozzuk lenolajken-
6ével. ha befestjuk alapoz6 festékkel,
tobbszor vonjuk at. (E mdveleteket s

szerszdmaikat, anyagaikat részletesen is-
mertettik 70 4. 71/4. 71/5. és 72 12.
mainkban, valamint az 1970—72-ben meg-
jelent TVK-hirdetéseinkben.)

A szerelvények természetesen az egyes
lapok belsé feltiletére keruljenek. Az al-
s6 lapra, el6re a sekélyebb ajtévezetd sin,
a felsé lap mells6 éléhez a mélyebb. E
lapok hatsé élét6l 5 mm-rel beljebbre, a
két hosszabb hatlaptarté lécet szegeljik,
ill. csavarozzuk. Az oldallapok belsé fe-

sza-

luletére keruljenek a léctarté bakok,
mégpedig a ,,B” 4brankon ajanlott el-
osztasban. (Magasabb cip6khoz csak ket-

t6, alacsonyakhoz h&rom polc is beépit-
hetd.)

Célszerli, ha a legalsé
tls6-als6 vége csaknem éri majd az al-
s6 lap feluletét, s afolé — szdmitva ma-
gasabb, nehezebb cip6k alulra helyezé-
sére — aranylag magasabbra elhelyezve
keril a méasodik bakpar. A legfels6 fe-
lett is hagyjunk béven helyet, hogy az
arra helyezend6 alacsonyabb cipdk, pa-
pucsok magasra kerul6é sarokrésze se ér-
je majd a felsé lapot.

Az oldals6 lapok bels6 feluletén meg-
jelélhetjuk az el6regyartott rések képzelt
tovabbi vonalat, s ahhoz viszonyitva he-
lyezhetjuk el a legalsé (majd sorban a
tobbi) léctarté bakpart. El6szor az egyik
oldallapra szereljuk fel a bakokat, majd
ezt a lapot boritsuk ..bakos” oldalaval a
masik oldallap belsd feltletére és ceruza-
val az oldalak kozé nyulva jeldljuk at a
masikra az egyes bakok sarokpontjait. Ugy
biztosan szimmetrikusan helyezkednek
majd el a bakok.

ciptarté bak el-
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110szerei.Es
elemek
faroval

A csavarozott (illetve szegeit)

felszereléséhez kisebb atméréja
feltétlenul fuarjuk elé a csavarok (ill. a
szegek) helyét. A sullyesztett csavarfe-
jek helyének :zenkdlésérdl”, stllyeszté-
sér6l se feledkezzink meg. Az eléfarés
a puhafa elemekben is szikséges, mert
azok vékonyak és nehezen hozzaférhe-
téek (példaul az ajtévezetd sinek hor-
nyainak fenekébe kell szeget utnunk,
vagy csavart hajtanunk). Eléfaras nél-
kul felerdsités koézben a fa berepedez-
het.

A rétegelt lemezekbe viszont azok
rendkiviuli szildrdsadga, keménysége miatt
kell eléfarnunk, mert azokba el6flras
nélkul agyszoélvan lehetetlen szeget utni.
vagy csavart behajtani. Segit az is, ha a
csavarokat eléz6leg beszappanozzuk, ugy
kénnyebben lesznek behajthatok.
csak a megfelel6 vas-
tagsdgu és hosszGsagu csavarral-szeggel
szereléstél varhatunk szilard tartast és
sik feluleteket. Ezért a léctarté bakokat
két-két, 2,5x25-06s s(llyesztettfeju facsa-
varral, a hattarté léceket harom-harom
2x15-6s facsavarral (ezek lehetnek fél-
gombfejlek is), a vezetésineket héarom-
harom. 1.5X15-0S, jol besdllyesztett feji
facsavarral erésitsuk fel. (A jo feler6-
sitéshez minimalisan szukséges
darabszamokat adtuk meg. azoknal max.
kétszerié tobb is hasznalhaté egy-egy da-
rab felcsavarozasdhoz.)

A héatlapot, éleit6l 5 mm-rel beljebb,
sorban eléfart lyukakba helyezett, olda-
lanként négy-négy, 1,5X10-es silyesztett-
fejli facsavarral szerelhetjuk majd a he-
lyére — de csak a darab teljes, végle-
ges Osszedllitasa befejez6 miveleteként.
Ehhez a munkéhoz fektessik ,hasra” a
szekrénykét és az éppen munkéaba vett
hatsélaptarté lécet belulrél-alulrél ta-
masszuk ald deszkaval, nehogy a hatlap

Természetesen

csavar

csavarjainak behajtasakor a lécet lefe-
szitsik a f6 elemrél.
A gyakorlottabbak csavarozds helyett

huzalszegekkel is 6sszeerdsithetik a szek-
rényke egyes elemeit. A bakokhoz 25/25-6s
a sinekhez 15 15-0s bognérszeg, a héatlap-
hoz 10/10-es, lécei felerdsitéséhez 10 15-0s
szeg a legalkalmasabb. A szegelés joval
gyorsabb (bar el6fards ahhoz is sziksé-
ges). de a kudarchoz is gyorsabban vezet
el.

Az egyes elemek felszerelése utan is-
mét. de most mar

VEGLEGESEN 6sszeutjuk

a fé darabokat. Az egymasba illesztés
el6tt a rés-éleket, felUleteket jol szappa-
nozzuk be, s az dsszeer@sitést a mar egy-
szer kiprébalt sorrendben és maédon vé-
gezzik. A f6 kulonbség, hogy nem ok-
linkkel, hanem véséshez hasznalt faka-
lapaccsal Utdgessik a darabokat, mig el-
Uls6 és hatulsé éleik teljesen egy sikba

I'm
H k
nem Kkerilnek. Természetesen a kala-
paccsal (ha nincs fabunké, jé egy 30

dkg-os fémkalapacs is) nem kozvetlenul
a f6 darabok éleit Gtjuk, hanem azokra

félcollos deszkahulladék-darabot illesz-
tink alatétként, hogy annak , kdzvetité-
sével”. a i6 darab megsértése nélkul

torténhessék az 6sszelités.

Ha &ll a szekrényke, helyezziik a bakok-
ba a cip6tarté léceket — behelyezzik,
majd helyére csavarozzuk a héatlapot, be-
illesztjuk az ajtékat is. igy mar haszna-
latba vehetnénk a darabot — ha a haz
asszonya engedné a szobaba, el6szobéba
allitani a nyers szin(i szekrénykét. Ezért
ki-ki izlése, igénye és lehet6ségei szerint
péacolja, fesse vagy lakkozza be annak
kiulsé fellleteit. Bels6 festésként minden
tekintetben legcélszeribb a harom-négy
rétegben csénaklakkozads. Kivilre a fes-
tékipar b6 valasztékot kinal.

Ha megtortént a ,fellletkikészités” —
(az ajtélapoké is!) —, szappanozzuk be
az ajtolapok csuszééleit és illesszuk azo-
kat helytukre uGgy. hogy a fels6, mélyebb
sinbe keruljon a mélyebben leélezett aj-
t6éi — leélezetlen feluletével kifele. Az
ajtéknak természetesen szinoldala (azaz
a festett, leélezetlen) keruljon kivilre.

néhany joé tanacs
A cip6tarté léceket — helyukre illesz-
tésik utdn — a bakok peremén egészen
korbefuté tixo-, vagy cellux-csikkal biz-
tosithatjuk o6vatlan kiemelés ellen.

A szekrényke padlon Aall6 labainak
,,élére” alul ragasszunk oéntapadés ablak-
szigetel6 muanyaghab csikot. Ugy moz-
nem karcolja a padlot, s

is all.

gatas esetén
biztosabban

A kétoldalra kiall6 (s a szilard o6ssze-
csUsztatdst és tartast biztosité) ellls6-fe-
luls6 fulek kozé, az azok éleibe utott kis
diszszegek kozott V-alakban le-fel
tett szines mlanyag huzallal tgyes folyé-
irattarté alakithaté ki (x). Ha a felulsé
kiallo fulek ko6zé hatul 10X50X590-es 1é-
cet csavarozunk, arra pedig a hatso6-fel-
s6 élére csuklospantokkal egy felfele
nyithaté, homlokléces fedelet (y abra) —
kitné helye lesz a cip6tisztité eszkdézok-
nek is.

veze-

Nagyjabél hasonlé koriltekintéssel és
gondossaggal™ kell a tobbi ..szereld ma-
gad” kisbutort is 6sszeéllitani — termé-

szetesen figyelemmel azok ..egyéni tu-

lajdonsagaira”. (Hasonlé kisbutort ismer-

tettink mar 1968 11. szdmunkban.) Az
egyes darabok egymésra Aallitasat, azaz
bel6lik tobbemeletes kisbutor képzését

segitik az elére gyéartott kéthornyu Kke-
ményfa-sinek (lasd hatsé, szines bori-
tonkat) — melyeket a fédarabok felul-
s6, kiall6 fuleire lehet csdsztatni ugy,
hogy a sikok fels6 hornyéaba allithato
legyen a kovetkezé ..emeleti” darab alsé

fulparja.
Sz

vl



ECSETFUGGESZTO

Perceket jelent, ha a gyors reggeli bo-
rotvalkozdsokhoz kéznél van minden esz-
kdéz. A borotvakésziléknek, pengének,
krémnek altalaban van is helye a tukor
alatti polcon. Az ecsetet viszont altaldban
nem jol taroljuk, nyelére allitjuk, igy szére
nehezen szérad ki. Flggesztett, helyes mo-
don tarolasahoz gumics6bdl vagjunk ki
célszer( darabot, er@sitsiink ra tapad6 ko-
rongot és ezt a rug6z6 szoritét nyomjuk a
csempére. A tartébdl az ecset egyetlen
mozdulattal leemelhetd, ill. helyére tehet6.

A megoldas j6 nyeles szerszamok (pl.
csavarh(zo) tarolasara is.

KGTELFESZITO TUSKO

Szaritézsinegek, satorkotelek feszi-
tését kis segédeszkozzel konnyithetjiik
meg. Keményfabdl flrészeljink ki egy
20X20X50 mm-es darabot (er6sebb
kotél feszitéséhez természetesen na-
gyobbat), és azt a rajz szerinti két
helyen farjuk at. A furatokon hizzuk
at a zsineget (kotelet), végére kos-
stnk csomot, hogy ne bujhasson ki.
A fatdmbbel tetszés szerint megfe-
szithetjuk - kioldhatjuk a horgokra
akasztott zsineget.

MIT ULTETTUNK?

Marcius végén, apri-
lis elején mar foldbe
kerlilnek a kullonféle
magvak. A hazi kisker-
tekbe sok félébdl ve-
tink egy keveset, hogy
minél valtozatosabb le-
gyen a ,hazi" gyi-
molcsellatas. Hogy
tudjuk, hova, milyen
mag kerdlt, jeldljuk
meg az agyusokat. En-
nek legegyszer(ibb
modja, ha a foldbe
szort magsorok kozé
kis pélcikét utink, s
racsiptetjik az ott el-
vetett magok tasakjat.

CSOSATU LEMEZBOL

Vékony fali fémcsdvek, mianyag
csovek darabolasahoz jo ,segit6"
befog6készilék a csosatu. A koltsé-
ges, gyari csbsatu helyett hazi hasz-
nalatra magunk is készithetiink
ilyen csébefogd késziléket. Alkat-
részeit kb. 3 mm vastag kemény le-
mezbdl vagjuk ki. A satu fels§ lap-
jara farjunk 10 mm atmér6jd lyukat,
s a koré hegessziink MIO-es anyat.
Az M10-es, végig menetes csavar
alsd részét lazan szegecseljik a sa-
tu ,mozgd pofajara”, mig a csava
mésik végére fogantyut hegessziink
A szerszamot csavarokkal rogzitsik
a munkaasztalra.

KORKIVAGAS TARCSAFURESSZEL

Korongok, tarcsak  kivagasahoz
tobbnyire lyukfurészt, esetenként sza-
lagfirészt hasznalunk. Pedig nagyobb
atmérdgjd korongokat tarcsaflirésszel is
kivaghatunk. Ehhez a f(irészt rogzit-
silk megbizhatéan a munkaasztalra. A
vékony lemezt Ggy tegyik le és er6-
sitsik az asztalra egy szeggel, hogy
a flrésztarcsa végig a megjeldlt ko-
ron haladjon. Az anyagot a fogfor-
gassal szembeni irdnyba forgassuk és
ugy flrészeljink.

CERNATAR

Sok haziasszony hasznal kilénféle,
szinl és anyagl cérnat a kisebb ja-
vitasok elvégzéséhez. Hogy az orsok-
rél ne csavarodjon le a cérna, s vé-
geik ne kaszalddjanak Ossze, az orsoé-
kat tegyik egy olyan fadobozba,
amelynek fenéklapjaba alulrol 50-es
szegeket tottink. A cérnavégeket
hdzzuk at a doboz oldalan vagott
résen.



[i

A mai ,tranzisztoros” vilaghan mar
elavultak az elektroncséves késziilé-
kek, kiléndsen az Un. egyenes rend-
szerl vev6k, amelyek egyszer(iségiik
mellett mas elénnyel jéforman alig
rendelkeznek. Am az ilyen radiék
épitése hasznos modszer az elektro-
mossag alapismereteinek elsajatita-
sahoz. Els6sorban olyan kezd6 radio-
amatéroknek ajanljuk hat e készi-
Iék megépitését, akik tanulas és is-
meretszerzés végett kivanjak elké-
sziteni (mint példaul Soés Tamas
miskolci olvasénk) és nem csodala-
tos cslcs-késziilék épitésére ahitoz-
nak.

A vevOkészilék elvi mikddése igen
egyszer( (1). Az antenna altal fel-
fogott elektromagneses hullamok ko-
zil a rezg6kor rezonancia frekven-
ciajanak megfelelé és amplitudomo-
dulalt jeleket a didda egyeniranyitja,
demodulalja. A demodulator didda
470 kohmos munkaellenalldsdn az
adoallomas altal kisugarzott modu-
lalé hangfrekvencias jel jelenik meg.
Ez a jel jut a kétfokozatd hangfrek-
vencias er@sitére, amelynek els§ fo-
kozata egy triodas RC csatolt er6-
sitd, masodik fokozata pedig egy
transzformatoros  teljesitmény-eré-
sit6. A hangszér6 4 ohmos impe-
danciajat a kimend&transzformator il-
leszti a végerdsité pentoda joval na-
gyobb bels6é ellenallasdhoz. A vevé-
készllék egyszerliségénél fogva els6-
sorban a helyi ad6allomasok véte-
lére alkalmas. Hangfrekvencias tel-
jesitménye, — a vett adoallomas tér-
erésségétdl fliggéen — kozel 1,5 W.

A vevdkésziilék épitéséhez a sze-
relési rajz (2) nyujt segitséget.

ALKATRESZEK

Halozati transzformator:
Vasmagkeresztmetszet (q): 6 cm2
Vasmag anyaga: M 102, légrésnél-
kuli, E—4 dinamélemez.

220 V-os primer-tekercs: 1815 me-
net o 0,2 CuZ huzalb6l. A primer
tekercs soronként 0,1 rntn-es pres-
panpapirral szigetelve.
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KEZDOKNEK...

CS0ues
0-vevokesziile

235 V-0s szekunder tekercs: 2050
menet o 0,1 CuZ huzalbél. A tekercs
soronként kondenzatorpapirral szige-
telve.

6,3 V-0s szekunder tekercs: 55 me-
net o 0,8 CuZ huzalbél.
Hangfrekvencias kimen6transzforma-
tor.

Vasmag: E | 54, 0,35 mm-es vas-
lemezb6l 18 mm-es pakettvastagsag.

Primer tekercs: 2680 menet o 0,1
CuZ huzalboél.

Szekunder tekercs: 81 menet o 0,6

CuZ huzalb6l. A két tekercset egy-
mastol jol el kell szigetelni!
Antennakdri tekercs:

6 mm atmérd6ji ferrit hangolémag-
gal ellatott tekercstestre.

1—2=66 menet egy sorban maxi-
malisan 20 menet;
2—3=38 menet,
mélisan 20 menet

10X0,05 CuZS litze huzalb6l készit-
ve.
Halozati egyeniranyito

4 db SIiEK 4 szilicium dioda vagy
D 250 K 200 tipust fémhazas szelén
egyenirdnyitd (250 V 200 mA).
Hangerdszabalyoz6 potenciométer

1 Mohmos logaritmikus (B), halé-
zati kapcsoloval ellatott tipus.
Flit6tekercs kozepel6 potenciométer

100 ohmos huzalpotenciéméter,
NPS—8 0,7 W-o0s.
Kondenzatorok

400 V-os fesziltségre készitett, sty-
roflex, epoxigyanta vagy poliészter
szigetelésliek. Az antennakdri han-
golé kondenzator légszigetelés( le-
mezes forgokondenzator.
Ellenallasok

5 vagy 10 szazalékos és 0,5 W-os
rétegellenallasok.

egy sorban maxi-

mocsart Gabor



ZK 140-es magnetofonokhoz...
... szinkronero0sito

Az egyébként j6 min6ségl lengyel magnetofonok — a gyari leiras
szerint — szinkronfelvételek készitésére is alkalmasak. Ez igaz, de
ehhez egy szinkroner6sité egységre (1) is szikség van, s azt mar
nem szerelték a készilékbe. A hianyzo egységet érdemes hazilag el-
késziteni, mert Ggy a magnetofont sokoldalibban — pl. diavetit6-
szinkron hangositasahoz is — hasznalhatjuk.

AZ EROSITO

A savkapcsoléval kivalasztott lejatszo-
fejnek a hatlap .,B” jelG tuchel csatlakoz6-
ja 3. és 5 pontjara vezetett jelét a szink-
roner6sit6 kb. 3 V-os szintre emeli, hogy
az megszo6laltasson egy 2—4 kohmos fej-
hallgatot. A tapfesziltséget a magnetofon
tdpegységébe szerelt R33—R38 oszté biz-
tositja. Ez terhelés nélkiul kb. 24, erésit6-
vel terhelten pedig 16 V-os feszultséget
ad. Az egész — 0,1 W-os ellenalldsokat és,
kis méretl elektrolitkondenzatorokat tar-
talmazdé er6sitét egy 75X35 mm-es foli-
rozott lemezre épitsik meg, hogy a mag-
netofonba konnyen beszerelhessik (3).

Az erdsit6 nyomtatott d&ramkoéri leme-
zér6l — maréaskor a foliat csak a leg-
szlikségesebb  helyekrél tavolitsuk el
hogy beszerelés utdn a panel folirozott
oldala — a készilék belsejébe forditva
jol arnyékolja a magnetofon ECC 83 cs6-
vét. A nyomtatott &ramkor rajza (2) és
a poziciészamok alapjan az erdsité kony-
nyen elkészithet6. A sziukséges alkatreé-
szek a kovetkez6k: RI = 150 kohm, R2 =
22 kohm, R3 = 8,2 kohm, R4 = 22 kohm,
R5 = 68 kohm. R6 = 10 kohm. R7 = 33
kohm, R8 = 1 kohm, Cl = 5 uF. 3V, C2—C4
= 33 W 6V, C3 = 20tF 10 V. C5 = 100
liF 16 V, TI—T2 = AC 125, 2 SB 47, 2 SB 44.
vagy hasonlé més tipus.

BESZERELES

A ,3” jelzésl tuchelrél forrasszuk le a
csatlakozé vezetékeket, majd emeljuk ki
az aljzatot, s helyére szereljunk egy
szabvanyos (evélaszt6-érintkezés hang-
szérb6-csatlakoz6 aljzatot. A csatlakozé
aljzat felerdsii/6 csavarjaira tavtarté cso-
veket hGzzunk- azok folé pedig az er6si-
t6 paneljét, s ott M3-as anyakkal régzit-
sik. Az erdsité paneljének bemenetére és
a tapfesziltség csatlakozasi pontjaira
forrasszunk forrcsicsokat — a hangsz6-
ré6-csatlakoz6 szdmara pedig vezetékeket.
A Kkis er6sité a magnetofon bekapcsola-
sakor azonnal miikodik, amit a fejhall-
gatéban halk bugas jelez.

A fejhallgaté és az R7 ellenallds kézo-
sen képezi a T2 tranzisztor munkaellen-
allasat. Ennek értéke attél fugg, hogy a
hallgatét hogyan csatlakoztatjuk a ké-
szulékhez. Duo-play Uzem esetén csak a
hallgatét kapcsoljuk be, mert ugy na-
gyobb az erdsités. Lehallgataskor a be-
mend jel eleve nagyobb, ezért elég a ki-
sebb erdsités is. A fejhallgatét és az R7
ellenallast ilyenkor péarhuzamosan csat-
lakoztassuK a készilékhez.

Az erésit6 kimend jele elég erés ah-
hoz, hogy — egyeniranyitas utdn — koz-
vetlenll (vagy esetleg egy emitter-kove-
t6 kozbeiktatdsdval) akar egy relét is
mkodtessen. llyen beéllitdishoz a mag-
netofonszalag valamelyik savjara —
hanggenerator segitségével — hosszabb-
rovidebb jeleket vegytlnk fel, a vele par-
huzamosan futé savon pedig beszédet,
esetleg zenekiséretet rogzitsink. Az igy
atalakitott magnetofonnal diavetitét is

»hangosithatunk”. PARTI GCZA
Szekszard
Fotoval illusztralt otletének dija 300,—

Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE —

+16V



Megfelelo anyaggal, biztosabb siker!

ékszert, haszndlati targyat taladltak

a kutatok, amelyeknek kora meg-

haladta a hatezer évet, s amelyek
darabjait a régmualt idék mesterei maér
forrasztdssal erdsitettek 0Ossze. Ezek a
bronz, réz és nemesfém targyak jo ezer
évvel az acélfeldolgozas kezdete eidtt ké-
szliltek, s a forrasztdson is alapulé ot-
vésmlvészet magas fokarél tantskodnak.
Azutdn a fejlédéssel fokozatosan valto-
zott e koOtési mod technoldgiaja is és a
forrasztast mind szélesebb koérben alkal-
maztdk. Napjainkban mar a legelterjed-
tebb. nem oldhaté fémkotési mad.
hiradastechnikai iparban szinte egyed-
uralkod6. Forrasztdssal mar nemcsak fé-
meket fémhez, hanem specialis technol6-
gidval példédul kerdmidhoz is forrasztha-
tunk.

A forrasztds elénye, hogy nem kell
hozza kiléndsebb szakértelem, viszont
anndl inkdbb a gondos el6készité munka,
a jol megvalasztott szerszamok és folyasz-
t6. meg forrasz-anyagok — mert foként
ezekt6l figg a forrasztds mindsége.
(Ugyan melyik kezdé ,forrasztdr” nem
jart mar agy, hogy bar a forrasztast eld-
irdsszer(ién végezte el, a kdétés mégsem
lett kifogéastalan.) Nos, az ilyen (kulé-
nésen az elektronikus szerkezetben el6-
fordulé Gn. kontaktus) hibadk tébbnyire
a folyasztészerek és a forrasz-anyagok
feltletes ismeretébd6l, helytelen alkalma-
z4sabol adédnak.

n régészeti 4asatdsok sordn sok olyan

forrasztAs

1Agy A
FOLYASZTOSZEREI

A jo forrasztds legf6bb akadalyozéja
a munkadarab feliiletén nagyon gyorsan
képz6d6 oxidréteg. Az el6készitett, meg-
tisztitott fémfelileteket ezért még for-
rasztds kozben is — kulénbézé folyasz-
téoszerekkel — folyamatosan tisztitanunk,
védentunk kell. Ugyanis a legtobb fém
és Otvozet a levegd géazaival azonnal reak-
ciéba lép, aminek hatdsara a fém feli-
letén nem fémes oxidok. nitritek stb.
keletkeznek. Ezek megnehezitik a for-
rasz szétfolyasat, sét lehetetlenné is te-
hetik a darabok 6sszeforrasztasat. A fel-
kent folyasztészer viszont feloldja a nem
fémes vegylleteket és a tovabbiakban
védi a fém feluletét az oxidaciotél, igy
az koénnyebben szétfolyhat a forrasztas
helyén.

A helyes folyasztészer kivalasztadsakor
a kovetkez6kre legylnk figyelemmel.

Olvadaspontjuk 40—50 fokkal legyen ala-
csonyabb a forraszénal, hogy melegités-
kor mar a forrasz megolvadasa eldtt has-
sanak.

Vegyileg lehetéleg kézombdsek legye-
nek a forrasztani kivant fémekkel és a
forrasszal szemben.

Forrasztds utdn maradékait konnyen el
lehessen tavolitani.

Ne folyjanak el tal gyorsan a forrasz-
tds helyérdl.

A valamennyi kévetelménynek megfe-
lel6 folyasztészer — sajnos — nem talél-
haté, ezért a forrasztani kivant anyagok,
valamint a forrasszok tulajdonségait
egylittesen figyelembe véve valasszuk ki
a megkozelitéen legmegfelel6bbet.

A folyasztészerek két nagy csoportbha
sorolhaték. A vegyileg aktivak kivaldan
tisztitjak a fém feltletét, &m a forrasz-
tds helyén korrodalé hatdst maradvéany
képz6dik, ezért elektromos alkatrészek,
csatlakozésok forrasztdséhoz ezeket ne
hasznéaljuk.

A vegyileg passziv folyasztészerek vi-
szont nem tavolitjdk el a fémfeluletrdl
a szennyez6dést, de védik a gondosan
letisztitott részt a légkori gazokkal oxida-
1astol.

A

AKTIV FOLYASZTOSZEREK
LAGYFORRASZTASHOZ

Kozilik a leggyakrabban hasznalt fo-
lyadék a horganyklorid (ZnCl2. azaz a
forrasztéviz (letvasszer). Hézilag is elké-
szithetd, ha sésavban horganylemez da-
rabokat oldunk fel. A organydarab-
kdkat addig adagoljuk a savba, amig az
pezseg. A forrasztévizzel bekent felilet-
r6l a folyadék vegyi Gton leoldja az oxi-
dokat, tehat erésen korrodalé hatasu. Ez-
ért a forrasztds befejezése utdn néhény
csepp sésavval savanyitott forré vizzel
mossuk le a forrasztott részt, majd sz6das
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vizzel ajbol tisztitsuk le a fémfelile- Az 1:1 ardnyban vizzel higitott sésav
tet. (HC1) horgany-, vagy horganyzott alkat-
Az ammoniumkloridot (NH/.CI), kozis- részek osszeforrasztasdhoz biztosit jo el6-
mertebb nevén a szalmiaksét onmaga- feltételeket. Am a munka végeztével
ban is haszndlhatjuk, bar hatdsa lénye- azonnal tdvolitsuk el a sav maradékat,
gesen gyengébb a forrasztoviznél. Kor- mert a sésavoldat erGsen mard hatasd
rodalé tulajdonsdga viszont azéval egyen- és megtamadja az 6sszeforrasztott alkat-
érték. Haszndalatakor mérges gazokka részek anyagat is. Ha forrasztovizet
bomlik el, ezért nagyon Ovatosan, ko- s6savval azonos ardnyban keverink 06sz-
riltekintéen alkalmazzuk. E két folyasz- sze, a keveréket rozsdamentes acélok for-
tészert vas-, réz- és oOtvozeteik forrasz- rasztdsahoz hasznalhajuk. (A lagyforrasz-
tdsdhoz hasznéalhatjuk. tdshoz gyakrabban hasznalt aktiv folyasz-

t. tblazat

VEGYILEG AKTIV FOLYASZTOSZEREK

Osszetétel %

Forraszto-  Szalmiak-

viz
(znCl)  (NH.01)

40

48
40

25

2. tablazat

Osszetétel

Gyanta

50 ggyanta
100 cm3glicerin
S50 cm3den.szesz

Faggyu

SO

100

12
10

Sosav Viz Alkalmazas Eltavolitas médja
(HCI)
(H.0)
00 Vas-, réz- és otvozeteik. Sésavas forré viz -f szédas forrd
6lom viz
Vas-, réz- és otvozeteik Sz6das forr6 viz
40 Szénacélok, réz- és Sz6dés forré viz

50 otvozeteik

25 50 Szén- és rozsdamentes Sz6das forré viz
acélok, nikkel, ezist,
horgany, réz és otvozeteik

VEGYILEG PASSZIV FOLYASZTOSZEREK

Forrasztasi < A e P
hémérséklet C° Alkalmazas Eltavolitas mddja
150- 300 Réz-, bronz (villamos Dorzsolés alkoholba
kész.) maértott ruhéval
150 300 Réz- és otvozetei (Iégmentes Dorzsélés alkoholba

z4rés, vékony falu csévek) martott ruhaval

On, 6lom, réz Meleg viz



tészerek osszetételét és azok alkalmazasi LAGYFORRASZOK
lehetdségeit 1. tablazatunk ismerteti.)

A vegyileg aktiv forrasztasi segédanya- Azt bizonydra mindenki tudja, hogy
gok kozé tartoznak még a forrasztozsi- forrasztassal G4n. nem oldhaté fémes kap-
rok. Mivel, a szaklzletekben is ritkan csolatot létesitink két- vagy tobb fém-
kaphatok, ezért ismertetjik az o6nozott, alkatrész kozott, s hogy a forrasztaskor
valamint a horgany-, voOrés- és sarga- csak a kotéanyag, azaz a forrasz olvad
réz lemezek forrasztdsdhoz .jél bevalt zsi- meg. (Ezzel szemben a hegesztésnél a
rok receptjét. El6nyuk, hogy hevités el6tt munkadarabok is!) A felolvasztott for-
nem folynak szét, pontosan a forrasztasi rasz behatol a fémfeliiletek Gn. kristaly-
helyre hordhatok fel, igy maradvanyal— csomo6i kozé, s ott megszilardulasa utdn
kat kdnnyen eltavollthatj kialakul a szilard kotés. Terhelhetéségét a
SL?l;I?éZSOZtt vgibmelrﬁm?)Tg}(unkonfi?zmsahn:éles kotéanyag szakité szilardsaga hatarozza
gités kozben — 15 stlyrész cink-kloridot, nggéte?(,figagzégﬁogsoakk Iéfféélar;ﬁg%:rhoet_

majd kilon olvasszunk fel 25 sdlyrész- ‘lésig alkalmazhaték. A lagyforraszok ol-

folyasztészert is bemutaté el6z6 tablaza-
taink alapjan kénnyen kivalaszthatjuk.
A forrasztéénokat rad. illetve huzal
alakban vasarolhatjuk meg a Keravill és
Ezermester boltokban. A rudakba mar
belitik a gyarté nevét, a szabvany sza-
méat és a tipusat, ami egyben utal afor-
rasz Osszetételére is. Pl. HAGY MSZ 714
Snf 50. jelolés azt jelenti, hogy a for-
raszt a vaci Hiradastechnikai Anyagok
Gyéra készitette az MSZ 714 szabvéanyban
foglaltak alapjan, s a forraszanyag 50
szazalék ont tartalmaz.

A huzal alaku forrasztéénok tébbnyi-
re gyantat is tartalmaznak, igy ezekhez
kialon folyasztészert nem kell haszndlni.

paraffint, s keverjink hozza 57 silyrész A . 4 66 -
asvanyolajat. Ezf kévetsen a horga'ny- ~ vadaspontja 500 fok alatt van, anyagukat énfgysag];ss s,fr?f”a‘ls(f_teosonjoelfgék)(sgftaféobgi
klorid oldatot melegen ontsiik hozza, majd tekintve altaldban 6n- és Olomotvozetek. elektromos alkatrészek  forrasztasahoz
keverjuk jol ossze dermedesig. (Régebben a forraszt6ént zinn-nek nevez- hasznaljuk, szerkezeti kotésekhez a rud

Rézlemezek osszeforrasztasahoz 30 stly- ték, am ez helytelen, mert az onforraszok i e A ey asatasi mumy
rész horganykloridot ddérzsoljunk el 70 max. 005", cinket, azaz horganyt tartal- Jkékhoz hasznos tanacsokat ad az loari
stlyrész sarga vazelinben. Vaslemez for- maznak. Nem mindegy azonban, hogy bi- Szakkonyvtar Kollanyi—M 6zes: E U'plet-
rasztadsahoz tdbb, 45 sulyrész horgany- zonyos anyagokhoz milyen dsszetétell for- badogos ymunka valaxﬂnt Adam : F\)/illa—
kloridot dorzsoljink szet vazelinben. raszt hasznalunk kot6anyagként. A cél- mos  csatlakozasok, forrasztasok cimd
A forrasztozsir maradvanyait tiszta jainknak leginkabb megfelelé forraszto- ’
ronggyal alaposan tordljuk le a féemek ont 3. tablazatunk, valamint a hozzaval
feltletérdl.

- tablazat HUD ALAKf LAGYFORRASZOK (MSZ 714 51 SZERINT)
A VEGYILEG PASSZIV

folyasztészerek allati zsiradékot és féként Osszetétel (%) Olvada
gyantat tartalmaznak. Ezeket altalaban Jel va ?S' Alkalmazas
elektromos csatlakozasok  készitésekor On (sn)  Olom (Pb) pon
hasznéaljuk. A gyanta szilard halmazalla-

potu, olvadéaspontja 125 fok C, s igy 300
fokig folyasztészerként alkalmazhatjuk 3 o
szinte minden lagyforrasztashoz. Gatolja 60 40 Snf 60 183 Elektromos csatlakozasok készitéséhez
a szennyez6dés felgyllemlését a kotések- ) 3 3 | L

ben, hatdsa nem csupan a forrasztott 50 50 Snf50 220 Réz, sérgaréz, badog forrasztasdhoz
hely védelmére terjed ki, hanem csok- 3 3 L L
ken{i a megolvasztotg forrasztéanyagok fe- 40 60 Snf40 240 Sérgaréz, fehérbadog lemezek kotéséhez

IUIet”i feszlltségét is. A gyant@kat cél- L, R ;
szer( glicerinben vagy denaturalt szesz- 30 70 snf30 250 Réz sargaréz, acélhorgany lemezekhez
ben feloldani. Fa ut altaldban maga-
sabb  forrasztasi ggﬁ/ém érsékletd énhgoz 25 75 Snf25 270 Badogos munkakhoz, horgany- és horganyzott

hasznalunk ¢én-, 6lom-, rézanyagok for-

rasztdsakor. (A passziv folyasztészerek

osszetételét és alkalmazasi teriletét 2. 5 95 Snf5 312
tablazatunkban ismertetjik.)

A TANCSICS KONYVESBOLT

acél lemezekhez

Durva munkékhoz, egyenetlenségeknél
toéltéanyagként hasznalhaté

AJANLIA:

pld. Bencze Tibor Laszl6: ELEKTRONIKA EVKONYV —_ — —_ — — — — 30— Ft
pld. Bizam Gydérgy—Herczeg Janos: JATEK ES LOGIKA 85 feladatban — — — — — 36— Ft
pld. Fényes Imre: MODERN FIZIKAI KISENCIKLOPEDIA — - — — — — — 130— Ft
pld. Hajach—Meluzin—Bernath: ELEKTRONIKAI SZAMITASOK — — — — — — 2850 Ft
pld. Ger6 Laszld: ISMERJUK MEG AZ EPITESZETI STILUSOKAT — — — — — — 33— Ft
pld. Kadar Géza: RADIO- ES TV- VEVOKESZULEKEK 1967—1969. — — — — — — 48— Ft
pld. Obadovics J.Gyula: MATEMATIKA — - - - - — — — — — 62—Ft
pld. Oravecz Béla: CSALADI HAZAK FUTESE — — — — — — — — — — — 12—Ft
pld. Pethes Endre: 222 ABRAZOLO GEOMETRIAI FELADAT — — — — — — — 29— Ft
pld. Sevcsik Jen6: FENYKEPEZES — — _—_— - = - - - — — — — 18— Ft
pld Varadi Tibor: VIKENDHAZAK EPITESE —_—— - - - - — — — — 30—Ft
pld. A VILLAMOSSAG ES BIZTONSAG TECHNIKAJA l - - - — — — — — 43— Ft
pld. Gaal Ferenc: KISHUTOGEPEK — — — — _ - - - — — — — — b4—Ft
A felsorolt mlvek egyenként is megrendelhetd portémen-

tesen szallitunk, 300,— Ft felett négyhavi

részletfizetést adunk.

A megrendel6szelvényt kérjik kivagni, kitélteni és megfelel6 bélyeggel
ellatott szabvanyméretl boritékban cimiinkre elkildeni.

CIMUNK:
TANCSICS KONYVESBOLT
1073 Budapest, Lenin koruat 17.

MEGRENDELO NEVE:

Pontos cime:

személyi ig. szama (csak részletrendelés esetén):
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Szeretettel meghivjuk Ont az orszdg legnagyobb,
jjaalakitott, kib6vitett Ezermester és Uttoré Boltja-
ba, Bp. VIII., Jézsef krt. 32. sz. alatt (Jozsef krt. és
Rékoczi tér sarok).

Tekintse meg a korszerd, elsé alkalommal létesitett
onkiszolgalo uzletrésziinket, ahol kedvére vélogathat
m(ianyag, féem- és faanyagok, elektromos cikkek, hu-
zalok, hiradastechnikai alkatrészek, mdszerek kozott!

A barkacsolds, az ezermesterkedés, a felujitds, a festés-
mazolas ideje

Varjak Ont az EZERMESTER BOLTOK
boseges arukeszlettel:

MARCIUSI MONLITUNK:

1413 H tip. SKIL faropisztoly

400 W, 0 10 mm, 0-2500 f/p, szabalyozhat6 fordulat (VTS rendszer)
1419 H tip. SKIL furoplsztoly

220 V, 350 W, ford.: 2660. 0 10 mm

.Mikre radi6”, a vilag legkisebb radioja,

sllya 28 g, hullamsav: kozép, hosszl

D006 tip. akkumulatorral és toltGvel

Kilonféle spray-k

Sandvik gyartmanyu kéziflirészek, kilonféle hosszban
Sandvik fal-kofaré (VIDIA betétes) 0 6-12 mm-ig
Kulénféle reszelok

Faropisztolyra illeszthetd Gtveflré (vibraciés) feltétek
Mistral-Triumph festékszord

Kulonféle méretl balsafak

552 H tipusl, SKIL gyartmanyu kézi korflirész

1050 W, tarcsa 0 165 mm, ford.: 5800,

FZ 664 0-21 tip. 250 W, 1480 f p motor
Vizpumpafogok

Villaskulcsok, villaskulcs készletek

Fazonvésdk, U és V alakban, 2-14 mm-ig

GOmb alaki menetflréhajlé vasak

Faragokések

Iranytls kulcskarika

Specidlis fémcsiszololap

- A-17 tip. autd, motorkerékpar akkumulatortéltd

6-12 V, 0-4 A-ig szabalyozhato
Csavarhlzok, csavarh(zé készletek
Specidlis lombfurészlapok és ramak
Perg6csavarhiizok

Kisfesziiltségl tapegységek
Pakatranszformoétor, anodtranszformator
Plexi lemezek

Lécek, deszkak, szines farostlemezek
Jelzélampa foglalat A
Aluminium cs6, 0 6-10-20 mm

Miniatlr relék, miniat(ir vili. motorok, fazisfordit6 és kimené transzforma-

torok (>



OVENY- ovimolesfab

El6z6 szamunkban ismertettik a
kénnyen elérheté, alacsony gyi-
molcsfak telepitésének modjait. Most
az (ott részletesen bemutatott) an.
Bouché—Thomas nevelésli fak so-
vénnyé alakitasat mutatjuk be ().

A Bouché—Thomas sdvény kiala-
kitdsdhoz a telepitést kovetd tavasz-

szal, a csucsrigy korili, két-harom

centiméter hossz( riigyeket, illetve
a hajtasokat tordeljuk ki korilbe-
lul 10 cm-es részen, amivel mint-

egy ,kiemeljik” a csdcsrigyet. Ja-
nius vége felé a ferdén eliltetett
suhang hosszdban nétt, és a 10 cm-t
meghaladé hajtasait arasznyi tavol-

sagra ritkitsuk ki. A 60 cm-nél hosz-
szabb hajtasokat a vizszinteshez ké-
pest 30 fokos szogben kdéssik le (2).

A kovetkezd évben hagyjuk, hogy
valamennyi vesszd a csucsriigyéb6l
fejlédjon tovabb, de a csucsrigyet
ugyanugy ki kell emelni, mint el6-
z6 évben. Janiusban ritkitsuk ki az
Uj hajtasokat, hogy sehol se marad-
janak tizendt-hlsz centiméternél si-
ribbek. Majd az el6z6 lekdtéssel
mindig ellenkez6 iranyba kossik le
mindazokat a hajtdsokat és vessz6-
ket, amelyek hossza meghaladja a
60 cm-t.

TAMASZTOTT
GYUMOLCSSOVENY

Egyszeribben és gyorsabban rdg-
zithetjik a kivant helyzetben a haj-
tasokat, vessz6ket, ha a csemetéket
tdmrendszer mellett neveljik. Tam
céljara legalkalmasabb az egymas-
tél 15 m-re, legalabb fél méter mé-
lyen, szilardan a fdéldbe asott, 3 m
hosszl és korilbelil 12X12 cm-es
keresztmetszetli betonoszlopok (vagy
hasonlé méretl faoszlopok) kozé ki-
feszitett huzal-tamrendszer. A huza-
lok a talaj szintjétél, ill. egymas-
tél fél méterre legyenek. A két szél-
s6 oszlopot a befelé délés ellen pany-
vazzuk is Ki.

A tamrendszer mellé ugyanugy il-
tethet6k a facsemeték, mintha ter-
mdokaros orso-fakat nevelnénk bel6-
lik. Azonban az oldalvessz6ket és
a hajtdsokat nem korben, hanem,
csak iegyez6szer(ien két oldalra, a
tamrendszer sikjaban hajlitsuk és
rafiaszallal kossik a huzalokhoz. K-
tozés helyett kis kampok (3) is hasz-

nalhat6k (4).
C L



KERESIK

A

AJANLIAK

Keresi lapunk régebbi, az 1961/7—
8—9-es, az 1963,'2-es, az 1965/8-as sza-
mait Becski Lajos olvasénk. Cime:
2012, Szentistvantelep, Budakalasz,
Il. Széchenyi u. 62. Pasztor Jdzsef
(Komlé, Ebtvoés L. u. 5), Nagy Mik-
16s (CLUJ, Str. CoSbuc 3, Roménia),
Maéacsai Jozsef (2030, Erd-Parkvaros,
Kovacs u. 70/28) keresik az 1972/4-
es példanyt. Fonta Arpad (9483, Sop-
ronkévesd, EDASZ telep 2) az
1972/1—4—6—7—8—9-es, Katona Ba-
lint (6800, H6dmez6vasarhely, Simon
u. 7.) pedig az 1972-es évben meg-
jelent dsszes példanyokat.

*

Eladasra kinalja Kovacs Lajos
(8693, Lengyeltdti, Majthényi u. 41.)
az 1964—67—69—70—71-es teljes év-
folyamokat, tovabba elcserélné az
1960 11-es, az 1961/7—10—11—12-es,
az 1963 7-es, az 1968/3-os példanyo-
kat az 1965 4—5-0s, az 1966/2-es, az
1967 12-es, az 1968 2-es szamokért.
Heged(ls Sandor (7800 Siklés, Ber-
csényi D. Ut 53) elcseréIné az 1961/1—
3-as, az 1963 4-es, az 1969 4-es és az

1968 1—2—3—4—5—6—7—8—9—
10—12-es szamokat az 1957/5—6-0s,
1959 6-0s, az 1964/3—6-0s, az 1969/5—
6—10—11-es példanyokért.

*

Decemberi szamunk (az egész
éves tartalomjegyzék miatt) arany-
lag sovanyabbra sikerilt, — s ez ér-
z6dott a beérkez6 birdlatok, dicsé-
retek szaman is. A legtébben a sie-
I6knek sz6l6 cikket itélték a leg-
jobbnak, amiért is szerz6jét 200,—
Ft-os utalvannyal utédijaztuk. A leg-
tartalmasabb biralatot Lévai Andras
olvasonk a févarosban adta postara,
cimét azonban elfelejtette kdzolni.
Kérjik, jelentkezzék, hogy szamara
a liso,— Ft-os utalvanyt eljuttathas-
suk.

Eszrevételére addig is ezGton va-
laszolunk: a MEKALOR olajf(itési
sorozatot a Mechanikai M(vek hir-
detésként jelenteti meg lapunkban,
igy annak tartalmat és megjelenési
idépontjat nem all médunkban be-
folyasolni. Az Gjabb kozlemények-
kel mar bizonyara meg van eléged-
ve.

HELYREIGAZITAS!

1973. februari szamunk 5. oldalan,
a 2. 4bran a telep negativ sarkatél fel-
fele vezet6 6 mm-es vezetékszakasz
felesleges, hibas!

OTLETPARADE
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EM Kkeresztrejtvény

Vizszintes: 1. llyen a hészigeteld ha-
barcs. 9. Nem kérushang. 10. HosszU gép-
elem. 12. Latin fajdalom. 14. Tagadéas. 17.
Minéségi Ruhdazati Bolt. 18. Fehérnemdje
része. 19. Ut6hangszer eleje. 21. Pécsi ko-
reografus. 25. Szondazott bolygé6. 27. Ko-
vetkez6 maganhangzék. 28. Rozsdaevett.
31. Helymegadés. 33. Korai miforditéonk.
34. Jarm{lassito.

Fugg6leges: 1. Ablakszigetel6. 2. Hely-
rag. 3. Toérékeny. 4. Mamor-méreg. 5.
Azonos hémérsékletli pontok vonalai. 6.
Nyelvi dsszekot6. 7. Megkevert énekes. 8.
Elemekkel teszik. 11. A barkéacsolast nem

lehet unni. 15. Kvalitas-kontroli. 20. Fo-
netikusan ejtve: szaraztelep. 22. Szér-
domper. 26. 0sszevissza tévé misor. 29.

Vidéki csodaklub. 30. B-vel soproni falu.
h-val focista. 32. Tévé képrogzité jele.

Bekiuldend6 a vizszintes 1., 18,
leges 5., 8

figgo-

Februdri helyes
klp. Vetithet. Szines tévé.

megfejtésink: Sugéar-
Klappol.
Januéari rejtvényiunk helyes megfejté-
séért 50-50 forintos vasarlasi utalvanyt
nyertek: Varga Jézsef, lhdsz Gyula, Viszt
Ivette, Marik Jo6zsefné, Buzas Endre bu-
dapesti, valamint Bognéar Istvdn szom-
bathelyi, Szakacs Laszl6 nyiregyhazi,
P6sh Magdolna térokbéalinti. Hegyi An-
talné székesfehérvari, Pongracz Séandor
pécsi olvasdink.

KOVETKEZO SZAMAINKBAN

Szines monoszkop
Kerttervezés

Csinald nekiink (kippkésziilék)
Pécsi antenna

Percmutatés napoéra

Modern tojasfestés

Butor, rekeszbdl
Parhuzamsatu

Nylonvagé villanykés
Garantalt kapcsolasok

VEZETEKNYOMOZAS
ZSEBRADIOVAL

Sokszor nem tudni, hogy a régi
hdzakban hol is futnak a falban a
vizvezetékek. S ha nem ismerjik a
vezetékek nyomvonalat, falvéséskor
esetleg csoOrepedést idézhetiink eld.
Ezt konnyen elkerilhetjik, ha el6-
z6leg felderitjik a vésni kivant fal-
részt. E munkahoz nincs szikséglnk
masra, csak egy kis zsebradiora. Ha
a radiot egy gyenge kilfoldi adora
hangoljuk, majd ha a falban rejlé
vizvezetékhez kozelitjik, hangosab-
ban szol. Ezt a jelenséget kihasz-
nalva egy ismert helytél kiindulva
felderithetjuk a falban htz6d6 ve-
zeték egész nyomvonalat. Jobb meg-
oldas, ha a készilék hangerejét ugy
allitjuk be, hogy a radio csak akkor
szbljon, ha vezetékhez kozelitjik. Vi-
gyazat, kozben a radiot ne forgas-
suk, nehogy a ferrit iranyba allasat

kdvetd vételi er6sodést véljik a ve-
zetéket jelzdnek. 3 |
BALAZS JOZSEF

Budapest

Otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

ALKALMI PILLANATSZORITO

Lemezek 0Osszeragasztasdhoz, szegecse-
léséhez a két darabot 6ssze kell szoritani.
Ha szerszdmkészletinkben nincs pillanat-
szorit6, ideiglenesen megteszi egy na-
gyobb, jobb-bal menetes kdbelfeszité csa-
var és egy fogé is. A kébelfeszité egyik
csavarjat hajtsuk ki. A lemezeket szorit-
suk dssze a fogéval, annak szaraira pe-
dig hazzuk fel a ké&belfeszit6t. Ezutdn a
feszitécsavar behajtasaval nyomjuk osz-
sze a fogd szarait.

OTLETPARADE



VEDEKEZZ!
KABEL-FOGO

A hordozhatd méretli haztartasi
villamos késziilékeket, mint példaul
a kavéfé6z6, a kavédarald, a mixer,
a villanyvasalé 2—3 meéteres (eset-
leg még hosszabb) villamos kabel ve-
zetékei aranylag sulyosak s lerant-
hatjak a késziléket. Hiszen Ohatat-
lanul el6fordul, hogy keziinkkel, la-
bunkkal, vagy egy odébb tolt szék
labaval a 16g06, heverd kabelt s vele
a készuléket megranthatjuk, s igy
az feld6l, leesik, esetleg rovidzarla-
tot, balesetet okoz.

a sablonnak tadmasztva, hajlitsuk a
kivant szogdre.

Az igy meghajlitott csdveket (1,
2, 3, 4) a rajz alapjan pontozzuk el6
fardshoz. A flardshoz célszerl allva-
nyos furégépet hasznalni, hogy a fu-
ratok pontosan mer6legesek legye-
nek. A fém csigafuré atméréje 6,5
mm legyen. Vagjuk le a vaszonrog-
zit6 koracél darabokat (5 6), majd
azok végére vagjunk 20 mm hosszan
M6-0s menetet. Az dbrdn 2-es szdm-
mal jeldlt darab 6sszeér6 végeit he-
gesztéssel, vagy egy — a cs6be he-
lyezhet6 — kdzdarabbal és szegecse-
léssel rogzitsik egymashoz.

Szabjuk le a nyugagyvaszon da-
rabokat is, végeikbdl hajtsunk visz-
sza 20 mm széles csikot, majd gép-
pel varrjuk végig tdbbsorosan.

AZ OSSZEALLITAS

el6tt sorjazzuk le a csévégeket, s
dugjunk azokba fadugo6kat. HlGzzuk
fel az Ul6vaszont az U alakd lab
(3) végeire, majd ehhez a darabhoz
csavarozzuk a ,karfa” (1) meghaj-
litott részét. (A csavaros kotésekhez
célszerd elemek: 8 db M6X55-0S
hatlapfeju, tovigmenetes fényes csa-
var; 12 db alacsony fényes anya,
12 db M6-0s magas, zart anya.)

Megel6zhet6 mindez, ha a kabelt
»puhitott pofaju” pillanatszoritoval
az arsztal lapjahoz rogzitjuk. Mint a
kép is mutatja, a pillanatszoritd lap-

KABEL-AKASZTO

A kilonbdz6 haztartasi villamos
készllékekhez hasznalatos hosszl
csatlakozé kabel ,,félreterelését” old-
ja meg az abran lathato (fa, ill. m-
anyag orsébdl, vagy a 2/3 cérna-
orsobol készithet6) ,kabelakaszto”.
Az erre lazan feltekert kdbel a fal
vagy ajtoé bels6é lapjahoz simulva ki-
tér a haziak utjabol

CSEVELAP
A KABELNEK

A tal hossz( villamos csatlakozd-
kabel a foldon Ossze-vissza guban-
colédva kdénnyen megsérilhet, meg-
torhet, hasznéalhatatlanna valhat,
zarlatot, balesetet okozhat. A tul
hosszU kabel csonkitas nélkil felére,
harmadara ,révidithet6”, ha 6—8 mm
vastag kemény mdianyag, vagy ré-
tegelt lemezb6l, az 4bran lathaté csé-
velapot alakitjuk ki, s a kabel fe-
lesleges szakaszat arra tekerjik fel.
A méretek csak iranyadok, mert a
csévelap nagysaga fiigg a kabel hosz-
szatol és vastagsagatol.

A csavarok rogzitési modjat jol
szemlélteti az A-val jeldlt, kinagyi-
tott részletrajz. Ha igy &sszeerdsi-
tettik az 1, 2, 3 és 4-es szamu ele-
meket (x), hozzafoghatunk a fekvé
vaszon felerdsitéséhez. A ,hattdmla”
(2) egyik oldalfuratan dugjuk at az
540 mm hosszu koracél darabot (5),
hizzuk fel ra a visszahajtott va-
szonvéget (y), majd dugjuk at a ma-
sik furaton is. Ezutdn a koracél ki-
all6 végeire — alatét kozbeiktata-
sa utdn — hajtsuk fel a régzité csa-
varokat. A vaszon masik végét az
565 mm hosszu koracél darabbal —
az Ulésvaszon felett — hasonlokép-
pen rogzitsik (6).

A véaz osszeszerelésekor a csava-
rokat csak annyira hizzuk meg, hogy
a vaz darabjai — a csavarok ten-
gelye mentén — kdénnyen mozoghas-
sanak. Ha kdzben elfaradtunk, nyug-
agyunkat (z) roégton ki is probal-
hatjuk. .

FERENCZI JENO
Szabadhidvég

Fotokkal illusztralt otletének dija
350,— Ft-os vasarlasi utalvany.

ja ala midanyag, vagy gumi dara-
bot kell ragasztani, hogy a kéabel
szoritaskor se sériiljon meg. Ovakod-
junk a talzott meghtzastél!
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Szoveg— kep nelkdl

MU HO, MU MOHA

Modellez6k, csokrokat készit6k, a vendégeket disze-
sen teritett asztallal fogadok bizonyara érommel fogad-
jak a hirt, hogy kaphaté mar flakonbdl kiszérhaté mi
h6é és mi moha spray. A jugoszlav készitményeket a
Szolnok-Bacs megyei EVNV a hatar menti csereforga-
iom keretében importalja.

BIZTOSITEKPOTLO

Ha kiégett a gépkocsi valamelyik biztositéka, (s az
okoz6 hibat elharitottuk), 0j biztositék hijan, nem ,lze-
melhetlink” tovabb.

Segit ilyenkor a cigarettatasakrol, csokoladészeletr6l
sth. lefejthetd fdlia csik (staniol, alufdlia). A potbizto-
sitékot azonban sirg6sen ,igazira" kell cserélnink, s
csak akkor alkalmazhatjuk, ha a biztositékot kiéget6
hibat egyértelm(en elharitottuk.

MOTORMOSAS FELKEZZEL

A gépkocsik, mez6gazdasagi gépek és szerszamok
tisztan tartasanak egyik legtobb figyelmet kovetel6 m-
velete a motortér mosasa. Ez is konnyebbé tehetd
a 40 gr-os, jugoszlav import HPM-Spray-vel, amelyet
a hideg motortérbe fecskendezve, ott feloldja a nehe-
zen eltavolithaté ,.kombinalt” szennyez6dést is, amit 5-
10 perc multan gyenge vizsugar is egyszer(ien levisz.
Egy flakon 2-4 alkalomra elegend6.

FESTMENYMOSAS

Olajfestmények egyszeriien tisztithatok egy nagyobb
krumplival. Vagjuk le a krumpli egyharmadat, s a meg-
marad6 rész sik, nedves feluletével, feltlrél lefelé torol-
jik at a képet. Ha bepiszkolodott, azt a részt vékony
korong formajaban ismét vagjuk le a krumplirol. A mi-
veletet addig folytassuk, mig a krumpli mar nem fog
piszkot. Ezutdn a képet puha ronggyal, szivaccsal to-
toljik at, s ismét eredeti szépségében ragyog.

FESTEKFOLTOK ELTAVOLITASA

Mazolaskor ¢6hatatlanul ,disziti” néhany kivanatlan
festékcsepp a padlot, a buatorokat is. Jol eltavolithatok
ezek az autéapolasi szakiizletekben kaphaté rovarol-
dokkal (amelyekkel a fényezésre és lvegre tapadt szu-
nyogokat, muslicakat lehet nyom nélkal ,lesegiteni™).
_Ezl((ek a vegyi anyagok a diszperzios festékeket is old-
jak.

EMELOBIZTOSITO

Sok sulyos, s6t, halalos balesetet okozott az emel6rél
az alabujt szerel6re visszchiliend gépkocsi. Ha (tkdz-
ben ilyen miveletre kényszeriliink, ne sajnaljuk a. fa-
radsagot s a felfOjt potkereket magunk mellett csdsz-
tassuk félig a kocsi pereme ald, s a kereket még ,pa-
koljuk” is ala téglaval, koével, fardnkkel. igy, ha vissza-
biilen is a kocsi, a pétgumi mego6v benniinket, s a kocsi
peremét sem sérti fel.

RESZELOMOSAS

Fareszelok, faraspolyok fogai kozil a berakédott fa-
reszeléket legegyszer(ibben gy tavolithatjuk el, ha
a szerszamot egy-két drara langyos vizbe meritjik.
Utana er6s gyokér- vagy rézdrotkefe segitségével kike-

féljik a fogakat, s teljesen szarazra torolve rakjuk el a
reszel6t.
PLEXIVAGASHOZ

a flrész szalat és a vagatot folyamatosan htsik viz-
zel, kulénben a vagaskor felmeleged6 plexi megolvad,
megtapad.

Vékonyabb plexilemezeket élikkel deszkalapra allit-
va, sutében kell felmelegiteniink, mig gumilapszer(ivé
lagyulnak, s akkor (vastag bérkeszty(t huzva) olloval is
jol vaghatok lesznek.

KOMPOSZTALASHOZ

csak rothadasra alkalmas anyagok, fahamu, kerti és
konyhahulladék, az emészt6godor tartalma, szalmas tra-
gya hasznalhat6. (Papir- és m(anyag hulladék, tojas-
héj, citromhéj stb. nem!) A komposztalandé anyagot ne
godorbe gydjtsik, hanem kupacba rakjuk 1,2-1,5 m
magassagig, majd takarjuk be 5-10 cm vastagon fold-
del. 30 centiméterenként szorjunk az egyes rétegekre
kevés nitrogén-mitragyat. A komposztboglyat hosszu,
hegyes vasruddal fiigg6legesen szurkaljuk at, hogy le-
vegOt kapjon. Négy-hathetenként forgassuk és rakjuk
at a boglyat, agy fél év multan kész lesz a komposzt.

KORONAL-SPRAY

a neve annak a 200 gr-os aerosolos spray-nek, amellyel
a nehezen hozzaférhet6 (de el6zbleg letisztitott, meg-
szaritott) helyek is jol megvédhet6k a korroziotol. A ju-
goszlav importcikk legkedvez6bb szorasi tavolsdga 20-
30 cm.

PVC-CSO FELHUZAS

A mianyag csévek — meglehet6sen ridegek lévén -
nehezen huzhatok fel a csak valamivel is nagyobb fém
csatlakozécsonkokra. Ilyenkor dugjuk a cs6véget —Kkiil-
s6 atmérdjének legalabb tizszeres hosszan - lobogva
forr6 vizbe (ha lehet, a csatlakozot is), a kiemelt csat-
lakoz6t vékonyan kenjik be zsirral, étolajjal - s vas-
lagkeszty(is kézzel - huzzuk ra a forrovizbol kiemelt, ki-
lagyult cs6véget.

habarcsgyorsito

Vakolatjavit6 munkaknal késleltet a habarcs lassu
szaradasa. Jelentésen gyorsitja a habarcs kotését a kb.
3'1) belekevert kovasav-szdl (kovasav kolloid oldata),
mégpedig a bekeveri mennyiséggel aranyosan. Termé-
szetesen csak az éppen felhasznalandé habarcsot
»gyorsitézzuk”, mert a maradék rovidesen felhasznalha-
tatlanna kot.

KILAZULT KEPSZOGEK

megszilarditasat Ggy oldhatjuk meg, ha a bd Iyukat
benedvesitjik, majd hig ,,Dibelmasse”-val kitdltjik, s a
szeget - a massza szaradasa utan - visszaitjik. A fa-
lazatnedvesitéshez célszer(i ,szerszam” egy mianyag
szivoszal, amelyen at a szankba tartott vizet még a
sziik furatba is bespriccelhetjik.

Masik mod: gipszpépbe nyomkodott vattaval vagy
gézzel toltjuk ki a benedvesitett furatot - vagy azt te-
keriink a szdg koré.
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